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INTRODUYUCTTION

"Cette forge est sans contredit la meilleure et la seule
de Bretagne pour la production des fers doux et pliants.
Monsieur de Réaumur, de 1'Académie des Sciences, assure

dans son traité pour convertir le fer en acier que celui
de Paimpont est des plus favordle."

Ce jugement élogieux des Forges de Paimpont est tiré de
V'importante enquéte sur les Forges de 1772. {1)

Ainsi, & la fin de 1'Ancien Régime, ces forges rurales
‘—semb1ent avoir une grande renommée. Cette renommée perdurera
pendant toute la premiére moitié du XIXé sigcle.

Aujourd®hui encore chacun sait qu'il y avait autrefois aux

Forges de Paimpont un important &tablissement metallurgique.
Mais, que cait-on de plus ?

Contre toute apparence les études sur le sujet sont assez
rares et assez succintes. (2)

Seule la for&t a fait 1'cbjet d'&tudes plus approfondies.

Poutant, 1'étude des Forges de Paimpont ne manque pas d'intérét
puisgue par exemple Maurice Daumas leur a consacrd quelques
pages dans son livre gé&né&ral sur 1'archéolagie industrielile,

il parle alors d'un "site industriel caractéristique de
1"époque (...} protoindustridllie™ qui aurait mérits

d'8tre protégé et conservé.

(1) AD 1&V C1474

{2) T1 s'agit d'articles de quelques pages parus dans des
revues historiques locales & faible diffusion.




Une &tude des Forges nous 2 donc parue intéressante 3 effectuer
puisque beaucoup de monde en parle et s'y intéresse mais
personne ne les connait réellement.

Ce double aspect @tait attrayant : d'un c6té un nom et
un site renommé, de 1'autre une histoire a découviir et
un site laissé § 1'abandon (1).

Le choix du sujet a &galement été motivé, pourguoi le cacher,

par une attirance personnelle pour un site et pour un cadre.

(1) L'Inventaire GEnéral des Monuments et Richesses Artistiques
de France s'intéresse au site depuis une période assez
recente, un dossier a &té fait en 1980 par Madame Le Louard.
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Les études consacrées aux Forges de Paimpont sont comme
nous venons de le voir peu nombreuses,.

Nos recherches ont d'abord eu pour base la thése de
Jean-Yves Andrieux, consacrée aux Forges dans les
Cotes.du_Nord du XVII® au XXé siscle. (1)

La méthodologie exposée dans cette *thése nous a aidé tout
au long de nos recherches , méme si dans notre cas, il

ne s'agissait pas réellement d'archéologie industrielle
mais plutdt d'étude d'industrie.

De méme, le dossier de 1'I_.G.M.R.A.F compit]1sé par G.LELOUARN

nous a fourni quelques renseignements utiles & 1'amorce de
ces recherches (2)

Les recherches sur 1'historiographie ayant été peu fructueuses
{3) nous nous sommes tournd vers des sources d'informations
plus directes:les archives.

De fait, la grande majorité de nos informations sont issues
de documents consultés aux Archives Départementales d'Ille-
et_Vilaine.

Les séries gui ont été consultées avecrésultats sont les
suivantes

(1} ARDRIEUX, Jean Yves.
Pour une archéologie industrielle de Ya Bretagne : recherches
sur les Forges du XVIIé siécle au milieu du XX&, dans
le département des COtes_du_Nord.

{2) I1 s'agit d'un pré-inventaire du site et non pas en
réalitéd d'un étude historique

f3Y VYniv nane (99 - Riklinaranhin




Série C : Archive de 1'administration provinciale (intendance
' et généralité)
- rengignementé sur des commandes passées aux
Forges par 1'Intendance de Bretagne : C4713, (4980,
£4995, C5015, C3935,

- comptes des forges de Paimpont pour les
années 1776 a 1784 : (1478

- enquétes

Série M : Administration générale et économie

sogus.série BM

Recensement Paimpont de 1836 a 1896 : €M381
6M382

t

Recensement Plélan de 1856 a 1881 : 6M407

Statistiques industrielleset commerciales

6M1002 : statistiques semestriellies fers, mines:
Paimpont 1812

6M1004 : Etat trimestriel : Pzimpont : forges

(1813, 1815 et 1817)

6M10057 : Rapports mensuels du sous-préfet de
Montfort (1853 - 1869)
Etatsrécapituidtifs : 1857 - 1859

6M1006 : Rapports mensuels du Sous-Préfet de
Montfort (1872 - 1877}

6M1007 " (1878 - 1879)
6M1008 : v (1880 - 1881)
6M1009 ) (1882 ~ 1B8B3)
6M1010 : " (1884 - 1885)
EM10I1 : " (1886 - 1887)
- Fonderie, fer, fonte, etc... usine de Paimpont
5M348.

Série Q : Domaine, enregistrement et hypothéques

Biens des émigrés : Montfért



- statistiques de 1'industrie minérale, redevances

- autorisations de prise d'eau : Paimport : 35146

on de cartes postales des Archives d'Ille_et.Vilaine

Série S Travaux publics et transports
mines diverses (An VIII - 1856) : 1054
- Mines et carriéres ; Paimpont an VIII - 1856
10s14
Procés-verbal de 1'an IX.
- auterisation de machines & vapeur 1857 > 1864
Paimpont et P1&7an : 11583
- route nationale n® 24 de Bréal & Paimponth:25dl
Série Z : Sous série 27 : Sous-préfecture de Montfort
2445 : Paimpont.
- Collecti
(Paimpont et Pi&lan)
Série & Documents entrés par voies extraordinaires
lossier Paimpont { decuments écrits et figurés)
44
- Cadastre Plan napoléonien : Paimpont

Plan napoléonien ; Plélan
Plan réngyé -: Paimpont
Plan rénove : P1élan




Nous n'avons pas pu consuiler les archives privées des descen-
dants des derniers propriétaires.

Les archives communales ne nous ont fourni aucuns rensei-
gnements Celles de Paimpont ne sont pas classées ; celles
de P12lan en cours de classement pendant nos recherches,

ne nous ént fourni que des informations peu intéressantes.

Une nouvelle recherche aprés la fin du classement des
archives de Plélan-Le-Grand serait certainement plus
fructueuse,

La recherche sur Te terrain c'est 1imitée nous devons
1'avouer aux connaissances que nous aviens déja de 1la
forét, des étangs et du site en général, et bien entendu,
& des visites sur le(s) site{s) des Forges.
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Pour une question de sources nous commencerors natre €tude
d partir, en gros, du dernier quart du XVIIIé, Ceci ne
nous empécherssg'aborder les circonstances de création au
XVIIé,

Par souci d'homogénéité, et par choix personnel, nous nous
arréterons a la date de mise hors-feu définitive du

haut fourneau., Le. Haut Fourneau est le symbole de
1'établissement métallurgique. Fteint, cé sont les

miniéres qui ferment, le charbon de bLois qui ne trouve

plus de débouchss, c'est donc la majeure partie de 1'industrie
qui meurt,

Méme g'i1 subsista une activité industrielle Jusqu'au milieu
du XX, celle-ci n'a plus aucun rapport d'ampleur et d'impact
sur la région avec ce qui existait lors du fonctionnement

du haut fourneau.

C'est comme nous 1'avons déj3d dit, une question d'homogénéits
de 1'étude,

Nos limites chronologiques sont pour ces raisons les limites
chronologiques du fonctionnement du haut fournezau,

Nous allons maintenant faire connaissance avec la situation
géographique, e cadre ol furent construites les forges ;
voir les causes du choix d'une implantation de grosses forges

dans cet endr¢it précis, présenter sommairement ce site’




11,

Situation géographique (1)

Les Forges de Paimpant se situent & Equidistance dé 1'océan
Atlantique et de ta Manche, 8 40 km au sud.ouest de Rennes.

Les Forges de Paimpont font encore parties du département
d'X1le_et_vilaine quoiqued la limite du Mortihan.

Elies se trouvent €galement & la limite de deux communes
la commune de Paimpont et la commune de Plélan.

MEme si c'est dans Paimpont que sont sis la majorité des
batiments, il faut savoir qu'une autre partie se trouve
que le territoire de Plélan.le.Grand,

La Timite des deux communes passe en effet au milieu
de 1'étang des Forges.

Aprés la chausséeelle est matérialisée péer un des canaux
d'amenée d'eauv (le plus 4 1'est) et ensuite par 1'Aff.

C'est pourquoi pour faire une &tude des Forges de Paimpont
il aura fallu rechercher 4 1a fois dans les archives concernant
Paimpont et dans les archives concernant Pl&lan.

De la méme fagon, Paimpont et Plélan sont englob&sdans

la sous-préfecture de Rennes,mais depuis la révolution
Jusqu'en 1926 ces communes étaient dans 1'arrondissement
de Montfort. D'ailleurs, la plupart de nos sources du XIXe
gémanent de la sous-préfecture de Montfort_sur Meu.

Sous 1'Ancien Régime, les Forges étaient séparées de Ta
méme facon entre les parcisses:de Plélan et de Paimpont.

(1) voir photocopie dun extrait des cartes IGN
Ploérmel est et Guer ouest, Page I3
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Ces deux paroisses faisaient partie de ]1'&véché de
Saint-Malo.Paimpont relevait de 1a subdéléguation de
PLé&Tan.

Cependant, Paiwpont é&tait dans la sénéchaussée de Plodrmel
{ce qui explique que,par exemple, les cahiers de doléances
sont aux archives départementales du Morbihan).

Quant au pouvoir seigneurial, les Forges de Bracilien (1)
relevaient de la seigneurie de Bréeilien.

Le titre de seigneur de Brécilien fut acquis en méme temps
que la forét en 1653,

Le seigneur {ou les co-seigneurs puisqu'il y avait des
co-propriétaires de 1a forét) temait justice auv Gué ()
et"y entretenait une prison,

(1) Nous appellerons indifféremment au cours de notre
| €tude les Forges : Forges de Paimpont, Forqges de Brecilien
(nom utilisé tout au long du XVIII& et au dEbut du XIxe},
société des Forges, usine § fer de Paimpont.
(2} village situé aujourd'hui dans la commune de Pl&lan.
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Les Forges de Paimpont ont &€té construites comme nous le
verrons entre le milieu et la fin du XVIIé siécle. Le
choix du site n'a pas été fait par hasard.

L'implantation des Forges au XVIIé répondait & des impératifs
constants. Ces jimpératifs &taient la présence assez proche de
matiéres premiéres .le minerai de fer, et de combustible, le
beis. De plus, le site méme était choisi en fonction des possi-
bitités d'utilisation de 1'eau.

Il fallait donc un bassin hydrauligue suffisamment important
pour Etre capable de fournir de 1'énergie hydraulique

toute 1'année.

[V fallait aussi une vallée assez encaiss@e pour permettre
la construction de chaussées d'étangs formant des chutes d'eau
trés fortes.

lLe site choisi a8 Paimpont correspondait effectivement a ces
trois impératifs d'implantation.

-~ Présence de minerai de fer dans la forét, non loin du site.
La mine de la Moutte (sans doute la premiére exploitée) se
situait &8 3 kilométres environ au nord.

Les miniéres de la Gelée n'étaient pas tellement plus

éloignées.

Seule la grande mine de la Prée, nécessitait un transport

plus long puisqu'elle était située @8 = "1 kilomdtre

au nord de 1'€tany de 1'Abbaye.

A la création des forges au XVYII1é on pensait que les
réserves de fers étaient inépuisables.

- Présence d'une forét :1a plus étendue de Bretagne. Le site
des forges se trouvait au sud de la forét de Brécilien.
Actuellement sa superficie est de 7 000 4 8 000 ha, on
pense qu'elle n'a pas énormément variée, c'est plutdt la
"nature de cette forét qui a beaucoup changée.
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- Présence d'un bassin hydraulique peu important en débit
mais de trés grande Superficie ol il y avait de nombreuses
possibilités d'aménagement des réservoirs d'eau.

Cependant, le choix de 1'implantation méme si i1 parait
s'8tre fait dans des conditions optimales contenait d&ja
un probléme qui sera fatal aux Forges & la fin du XIXé
1'isolement.

L'agglomération 1a plus proche était Plélan.
IT n'existait & Paimpont que quélques gros villages disper-
sés {Beauvais, Gaillarde, Telhou&t, Le cannée...).

Le bourg de Paimpont fut construit & partir des années 1870,
auparavant il n'y avait que 1'abbaye.

Les autres villes plus importantes : PloEérmel, Montfort,
Redon, Rennes, Dinan étaient toutes & plus de 20 km.

La riviére naviguable la plus utilisée 8tait la Vilaine
qu'on devait rejoindre par charroi & Messac.

Cet éloignement des grandes voies de communication se fit

de plus en plus ressentir aux cours du XIXé siécle.

C'est pourquoi, ta route qui allait de Rennes a Lorient

fut détournée en 1860 - 1861, & 1a demande des propriétaires.
Elle allait de P1élan au Pont_du Secret en passant par Vieille.
Ville avant cette date.

Ce rapprochement de la route nationale n® 24 pesait peu face
a 1'essor du chemin de fer. Le projet de chemin de fer
Rennes - Brest passant par le centre de la Bretagne ne fut
pas retenu.

Les Forges de Paimpont virent s‘é@vanouir avec Te rejet de

ce projet toute chance de désenclavement.
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Une ligne de tramway fut construite seulement au début du XXeé
sfécle, elle passait devant la cantine.

Présentation générale du site

Maintenant, voyons plus précisemment le lieu d'implantation
de 1'usine.

L'usine se compose en fait de trois parties distinctes ;
La Fenderie séparée de 1a Forges d'EnHaut par une partie
de 1'é8tang des Forges.

La Forge d'En_Haut ou grosse forge (que nous appellierons
souvent tout simplement Forges) ;

enfin, 1a Forge d'Embas ou Forge_Basse,

La Fenderie

P . T

se situe & un peu moins d'un kilométre au nord de la Grosse
Forge, E1le est établie en contrebasdla chaussée 'du petit
etang du méme nom. Le ruisseau du déversoiride cet étang

va se jeter dans 1'étang des fForges.

- e o e am

dans la vallée de 1'Aff. Les bdtiments industriels sont
perpendiculaires 3@ la chaussée {(afin de pouvoir utiliser

les trois canaux d'amenée d'eau pour faire tourner les roues
hydrauliques., Quant aux maisons d'habitations elles sont,
dans 1a vallée, construites parall€lement & la chaussée de
1'étang, D'autres bitiments sont dispersés sur Tes deux
pentes de la vallée. A" 1'est (vers P1&lan) : 1'Evé@ché, la
cantine, et quelques maisons d'ouvriers.

A 1'ouest, deux chapelles, des maisons d'ouvriers, le
chdateau des Forges (1).

(1) Le chiteau des Forges, il n'entre pas dans le cadre
chronologique de notre é&tude.
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Les e2ux des canaux de 1'étang des Forges se rejoignent
derriére le bitiment le plus au sud (le Yaminoir).

Ces eaux et les eaux du déversoir conflyent plus en

ament pour ensuite & nouveau se séparer,

Les eaux forment alors & 1'0uest un canal d'amenée d'eau
qui alimente 1la Forge d'Embas, et & 1'est elles gardent le
cours naturel de 1'AfT.

Lta forge d'Embas ou forge basse est donc située & un
kilométre environ au sud des Forges.

Nous étudierons de fagon plus approfondie 1a Grasse Forge.
C'etait en effet le lieu principal de production. ('est

14 qu'habitait le maTtre des Forges, que se situaient les
ateliers les plus importants et les hauts fourneaux.

De plus, la documentation est assez rare sur la Forge d'Embas

et surtout sur la Fenderie.

Aprés cette premiére azpproche, il est maintenant temps

de passer & 1'étude méme.

Nous allons tout d'abord faire une présentation générale
et un historique des Forges de Paimpont.

Sur les bases de connaissances acquises lors de cette
premiére partie, nous pourrons étudier pius précisemment
Te fonctionnement de cette industrie rurale aux XVIIa
et XIXé siécles.
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NOTE

Nous avons souvent pour des questions de sources, préféreé
rester dans le général pilutdt que de tomber dans 1'erreur,

Les sujets plus spécialisés comme la géologie, la description
des machines sont parfois peu approfondis pour les mémes
raisons.

De la m&me maniére, plutdt que de paraphraser de facon
plus ou moins heureuse nos sources, nous avons, quand elles
eétaient significatives et claires, pris le parti de les citer

directement.

Aux longs discours nous avons préféré des tableaux synoptiques
qui donnent une vision plus nette du sujet abordé&. Nous

avons £galement inséré autant qu'il nous a &té possible

des cartes et surtout des plans représentant un intérét
particulier,
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- PRESENTATIOMN ET HISTCGRITUE

Dans cette premigre partie de notre &tude sur les forges de
Paimpont, nous verrons les circonstances de leur création.
Puis, nous nous interesserons aux personnes qui ont

marqué leurs histoires (les propriétaires et les directeurs).

L'environnement industriel et humain de 1'&tablissement
de Brécilien sera évoqué pour passer ensuite 3 une présentation
de 1'évolution dans le temps de 1'activité des Forges.

Enfin, nous nous attarderons sur 1'année 1801, les sources

lui étant consacrées sont en effet particuliédrement prolixes
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1.1.- Les circonstances de création

Nous savons que des amas ferriféres superficiel’ ont &té
exploités dans le massif Armoricain depuis 1'Antiquité.

Les grosses forges que nous étudions ici ont sans doute éteé
précédées par des forges plus anciennes, plus petites et ‘
moins é€laborées : des forges basses ou forges grossiéres, -

On dit que les moines de 1'abbaye de Paimpont auraiesrfait
fonctionner ce genre de forges mais ceci reste & 1'état
de supposition.

Toutefois, certains toponymes prouvent 1'existence ancienne du
travail du fer dans le massif de Paimpont. Ces toponymes sont :
Les forges de Telhougt, le ruisseau des Laitiers, le Bas
Fourneau, Le Haut fourneau, la Martinais, le Bois de Fourneau.;.

I1 existe une trace écrite de la présence de forges grossidres
en for&t de Brécilien. Dans le cartulaire de 1'Abbaye Saint-
Sauveur de Redon, les archives du chiteau de Comper contiennent
un article intitulé : "En suivant les usements et coutumes

de la for&t de Brécilien et comment anciesement elle a &té
traitée et gouvernée" (1)

A 1'année 1560 des "rentes dues au terme de Saint-Nicolas"
on peut lire : "€e revenu des forges grossiéres de la Torét., ..
ptus lein:"... rentes dues au terme de 1'ARscension (...)

8e revenu des trois forges grossiéres de la forét

{1) ESTOURBEILLON
Revenus de la Forét de Brocéliande aux XVé et XVIa.-
BSPM, 1983
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Nous allons maintenant voir comment on est passé dans le
massif de Paimpont de forges grossiéres, puisque forges
grossiéres il y avait, & la Société des Forges de Brécilien.

Jusqu'en 1630 environ, la for8t appartenait pratiquement

dans son intégralité & une seule personne :
le Duc de 1a Trémoille,

C'est alors que commenga la désintégration de la fordt.
Le Duc de Ta Trémoille propriétaire et seigneur de Brécilien
était endetté, i1 vendit progressivement des parcelles,

Puis en 1653, i1 céda tout le reste de la fordét (1)

(1) Cf page 2L
Photocopie d'une page du livre du Marquis de Bellevue ol
sont énumérées les ventes successives.



La vente de 1a forét par le Duc de 1a Trémoille

Extrait du livyre du Marquis de Bellevue.

Paimpont.
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Henry de Ya Trémoille, prince de Tarente, du Thouars, Prince
de Talmont, dit Guy XXII de Laval, comte de Laval, Baror de

Vitré, Seigneur de Brécilien,

de Ga#l, de Plélan, de Comper, de Largo8t, d’Elven, etc.,
par héritage en 1605. Né en 1598, il épousa en 1619
Marie de la Tour d'Auvergne, fille du due de Bouillog,
et sceur du grand Turenne. Il vendit en 1620 la Roche-
bernard aux du. Cambout; en 1626 la Roche en Nort
aux Rohan; en 1626, Comper et la baronnie de Gagl
aux Rosmadec; en 1629, Plélan aux Rochechouart de
Mortemart; 34 journaux des bois de Paimpont, aux
quartiers de la fangle, du Buisson, des Trois-Chénes et
de Coetbois, et le fief du Perray, 4 Francois d'Andigné
de la Chisse; 140 journaux de bois et le fief de Folle-
Pensée 4 Benjamin de PAge de Rue-Neuve; en 1630,
Beauvais, 'étang, le moulin et le fief de Chastenay 2
Jacques Polluche de la Matte; 84 journaux de bois et
landes aux quartiers de Thélouet, de Coganme et du
Canset, les étangs du Marais et de Ia Prée de Ruice et
les fiefs de Thélouet, de Cogane, du Canef, & Jacques
Saulnier, seigneur de la Villeaubry, en 1631, le Pas-
sux-Chevres, les fiefs de Tréal et de Trudo, & Francois
d’Avaugour, sieur de la Lohitre; 200 j&]mmn: de bois,
an quartier de Comper, et les fiefs de Gaillarde, & Ma-
thurin de Rosmadec; en 1632, les hois des Relaissés, les
moulins de Ca.rmj'; et les fiefs de Saint-Péran, 2 Guil
laume Rabinard; en 1634, les bois dits « Montres de
Paimpont », renfermant les breils de Brécilien, da
la Chapells, du Gast et du Gallet, et contenant 300
_j'mirnaux, aux moines de Paimpont; enfin, le 19 mai
1653, le reste de la forét de Paimpont, svec les forges’
3 Jean-Baptiste d’Andigné de la Chisse, et & Jacques
de Farcy, seigneur de Paisnel,” moyennant 225.000
francs, ‘

Henry de 12 Trémoille mourut d& Thouars le 21 janvier 1674,
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Pour remédier aux déboisements causés par 1'industrie, des
Edits royﬁux avaient interdits la créations de rnouvelles
forges. Une dérogation permit cependant au duc ce 1a Trémoille
d'obtenir une autorisation.-(l )

La Duchesse de la Trémoille écrivait dang ses mémoires "Je
voyais bien que les plus avantageux partis que nous
pourrions prendre était d'y faire construire des forges".

Ainsi, en 1653, la far&t pu étre vendue avec le droit "d'y
faire biEtir des forges".

Les acheteurs étaient Jacques de Farcy de Paisnel

et Frangois d'Andigné de 1a Chasse.

Michel Denis les définit comme "d'obscurs gentilhommes provinciaux
mais ils sont animés d'un esprit d'entreprise qui permet de
les placer au rang des grands capitaines d'industrie, "

La coutume de Bretagne n'empéchait en effet pas les acquéreurs
nobles d'exploiter eux-mémes les forges et les fourneaux (2).

{1) Voir Duval

{2) C'est une originalité du droit nobiliaire breton
“la noblesse dormante"
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1.2.- Les propriétaires et directeurs successifs

1.2.1.- Les propriétaires

C'est sans doute cette méme année 1653 ou peu aprés cette
date qu'une société en nom fut constituée.

Selon Duval, qui tire ses renseignements des archives privées
de la famille de Clairville, c'est "Te 16 mai 1685 (que) les
descendants des premiers associés menacés par des poursuites

engagés contre 1'un des leur, Te sieur de Pesnel, et désireux

d'éviter que 1'6tablissement qu'ils avaient fondé ne tombe

entre les mains d'une société étrangére a la province,

fondaient une association en nom. La totalitéd des revenus

de la foret et des forges, tant "pasnages et ventes ordinaires

que bénéfices provenant des commandes en gros et en détail"

€tait désormais affectée en commun & 1'usage des intéressés.
Désormais, les deniers seraient employés & 1'entretien des

forges, exploitation "batiments et paiement des rentes ou créances
en souffrance sur icélles” sans préjudice de la part leur

revenant en commun et en particulijer*."

Jusqu'en 1841 ce sont les descendants des premiers proprigétaires
qui se partagérent les bénéfices de la Société des forges.

Les comptes étaient dressés par le directeur des forges du
ler juin au ler juin.

Les bénéfices &taient versés en septembre aprés une réunion
des actionnaires (1) aux forges,

{1) Voir paget!s

Compte de répartition de 1'année 1787-1788.
Ce compte a été imprimé plus tard pour aider 3 1'Gvaluation
des parts des émigrés,



MPTE. DE: REPARTITION (@

Que fe rendear les Propriduites des Forges & Fordt de Brecilien, du
produit ner defdites Forges & Forér, depuis Ir premier Juin 1787, jufor’en
premter Juin 1788, en proportion de ¢z que chacun deux y eff fond?, &
en conféquence du Compis qui leur en a étf rendu par Jucver, & qui
Jut arréeé le jour dhier, : .

4

PAR ce Compte, i paroit que la charge halancée avee la décharge,
il refte 2 partager enice nous la fomme de quarante milie livres, ¢, 4encol £ d.

i m i

fl appanienr 4 Dandigné , ancien Evéque de Chalons, un ders au
total y foifane 13333 liv. 64 8 d., dowe il faue déduire lz fomme de
2777 bv. 15 L 6 4., pour un vingt-quarriéme & un wepre-fixiéme
apparrenant 2 Dandigné , fon neven; ainh il revient ner & Tancien
VeUE . Chs o w2 & % a0 % w3 i G
U appartient & Farcy - Cuillé un quart au toral
huitiéme, faifane, ci, ~ . T om0 8
Il apparticnr 4 Farcy de Mué un ders dans un Gxieme, les denx
tiers dans un ders d'un Gxdéme, la moité dun quarante-huitiéme
& la moiné dun fizieme , lefquelles pordions font en total , ci. . .
Il appastient 4 Farcy-Ville-du- Bois un tiers dans un fixiée, un tiers
dons un viers d'un fixedme | 13 moiié dun ferzieme & la moité d'un
quacanze-huinémne , en toud, i, 4 B o g om om om .
Il appartieac & Ravenel-Boifteilleul un ieizieme au rotal, wn foixante-
douzieme , & la moité d'on (oixame-douzidme au rotal, i, .
I appanicnt audis Dandizné, neveu , un vingr-quarriéme an toral,
& un wente-fixiéme , faifane, o . © W w
1l appariient & Farcy-Sain Loreas, comme acquérenr de la Citoyenpe
Farcy-5:zimt Larens, -dus~qarame hoiieme , ¢l o« o . . . . .
Il apparrienr &- Bavalan & Conforts, un foixante-douzidme , ci .
Dandigné de la Chiffe, Farcy-Cuillé, Farcy de Mué, Ravenel-
Boifteilleul, & Dandigné, neveu, comme acguércuts pour 22500 L
de feftoc Metayer, dépendant de la fucceflion de fa Choyenne la
Crofle, ont & partager entr'enx, chacun fuivanr fa
mife , une fomme de. ¢ + « o « o 6Bgcl af, 4d.
Ainfi il revienr a Dandigné, ancien Evédque, héri-
tier de Dandigné de la Chiffe, qui avoit contribué a :
Facquifidon pour. & . o o 5769k 3L 5d,ci .. 19:lL 4L 8d.
A Farcy.Cuilié,, qui avoit
contsibué pour. . ... ..
- A Farcy de Mué, pour. .
A Dandigné, neveu, pour, -
A Ravznel - Boifteilleu],
POUT v 4 = v ¢ o ra s o2

g . « togsil asf ad.
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Les Proprifraires ci-deflus dénommés ayant acquis, le jo Décem-
bre 1776, les deux tiers de I'efloc Boudare, dependans de la fuccel-
fion, chacun d'eux doir avoir dans les 280 liv. 11 4. § d., qui font
les deux ders de qzo liv. 17 £ ¢ d., revenant & letoc Boadar,

90

1821 16 & , ..

19578L 181 z2d.

{4 Ledn Brat e Rbpardtion forms de tiare de Socibié da Propriftaires dex Forpes & Forét de Ereclien en Paim-
pom. Conformbment i Famicle peemier de la Loi du 17 Erimare an 1L, il fur depode au Dn.l]:ié‘_! de Mond'oﬂ.‘wmc
e sonfawe cene Admindlyation ‘pir fon Anétt du ad Pluvitlhe an UL Uy refta wie copie culutionnde de ce tore,

AD 1&V 10514
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MEme si c'est le directeur des Forges qui gérait et dirigeait
lT'usine. Les principaux actionnaires gardaient un pouvoir
certain. Ils s'occupaient parfois personnellement de la discus-
sion des grosses commarndes,

Queiques propriétaires étaient des personnages importants (1).
Ils pouvaient user de leur influence.

MEme s'ils délBguaient leur pouvoir au directeur, ils contrélaient
et supervisaient. £n témoigne cet extrait d'une lettre d'Andigné
4 propos d'une commande importante.

“M. Le président de Cuillé et mon frére sont & Rennes, ils
sont plus intéressés et plus d porter que moi de danner des
ordres nécessaires a 1'approvisionnement. Et pour les épreuves
ils comptent se rendre 3 la forge pour les comptes du
directeur dans le mois prochain.

Des voyages indispensables que j'ai & faire d'ici aux

Etats m'empBcheront d'y assister, je pense qu'ils vous
engageront & venir @ 1a forge, pendant le séjour qu'ils

y feront..." (2)

Cette lettre a &6 écrite au Plessis Bardoul, lieu ol résidait
d'Andigné, le 24 aolit 1764,

Cette lettre nous apprend donc que les propriétaires n'habitaient
pas aux forges, méme celui ou ceux qui s'occupaient et super-
visaient les affaires importantes.

(1) En 1710, d'Andigné et de Farcy &taient respectivement
Conseillér-et président & mortier du Parlement de Bretagne

{2) AD I&v C4713
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I1s ne se rendaient aux Forges qu'occasionnellement et y
séjournaient lors de 1a remise des comptes annuéels du directeur
au mois de septembre.

Cependant, dans le grand batiment d'habitation des Forges
appelé "maison des propriétaires”, des chambres sont réservées
aux actionnaires les plus importants.

Pendant le Révolution trois des acticnnaires ont Emigrg :

Jean d'Andigné - chevalier demeurant & [ffendic,
Quisitre de Bavalan de 6uibourgere, Marquis domicilié
da Vannes,

De Farcy du Cuiilé, noble, demeurant a Vitré.

C'est pourquoi le Conséil de Préfecture d'Ille.et_Vilaine

fit dresser un procés-verbal des forges de Brécilien.

Commencé le 4 vendémiaire et terminée le 11 brumaire de

1'an IX, ce procés-verbal a permis de procéder a 1'évaluation ce
la part des biensdes &migrés dans la société et donc de ‘
connaitre la part qui revennait a 1'Etat (1).

Aprés la Révolution, les descendants des fondateurs #taient
toujours propriétaires. Les émigrés sont sans doute revenus ou

1'ttat &8 revendu ses parts aux actionnaires.

En 1822, les principaux propriétaires étaient les suivants

De Breuilpont,
Dubois-Teilleul,
De Farcy,
De Montcuit,

. De Farcy de Beaumont,

. De Farcy de St Laurent,

. D'Andignéd de la Chasse,
Dame de Siné et demoiselles d‘Andigné et Tuffin de
1a Rouérie.

(1) C'est le procés-verbal de 1'an IX dont nous tirons une
grande partie de nos informations sur les forges a4 la

fin du XVI@Ia,
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La derniére date pour laquelle nous sommes sOr que les
descendants des fondateurs possedaient encore les Forges est
1836.

En 1841, Monsieur de Formont acheta 1a société des Forges.

De ce propriétaire nous ne savons rien., I1 semble qu'id
partir de cette époque ce fut le directeur seul! qui dirigeait
1'8tablissement.

Monsieur de Formont céda la place dans les archives que nous
avons consulté @ T1a socidté Seilliére et Compagnie en 1855.
Les forges ont été achetéesen 1855 par cette société ayant

son siége & Paris.

En 1856 et 1862, nous trouvons 1a mention "Héritiers Sellliére"
et aussi "Administration de Formont".

En 1879, les forges furent vendues & Monsieur Levesque,
armateur a8 Nantes.

Elles passérent de Loois & Domatien Levesque. En 1896,
Conatien Levesque hahitait'aux forges. Mais d cette &poque,
les hauts fourneaux €tajent déja fteints.

Voici en résumé une chronologie des propriétaires des Forges
de Paimpont :

1653-1841 : Fondateurs et descendants des fondateurs
{familles de Farcy et d'Andigné)

1841-1855 : Monsieur de Farmont
1855-1879 : Seillieére et Compagnie

1879~ : Levesque

—_—— e
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1.2.2.~- Les directeurs

P I

Les directeurs des forges avaient un rdle trés important
surtout au XIX® od i1 semble que les propriétaires leur
aient lTaissé plein pouvoir.

A Paimpont, des membres d'une mEme famille se retrouvaient
au fil des générations & la direction des forges, soit comme

directeur, soit comme commis.

Parexemple unl'Eveillé fendeur recevant 500 livres de
gages, &tait mentionné dans les comptes des années 1776-1777.
De 1818 a 1827, le directeur s'appelait Louis Leveillé.

De méme, de 1790 a 1801, Jean-no&l Nicolle assurait la
direction des Forges. Ce 1828 & 1841 c'était cette fois
Michel Nicolle au méme poste de directeur.

Juguet, avant d'&tre promu directeur, était commis & 1la
tatance.

Voici une reconstitution chronologique des directeurs
successifs des Forges a partir des renseignements que
nous avons pu recueillir

1764 1771 : Le Forestier

1776 - 1784 : Dubourg (Robert}

1788 - : Jugquet

1790 - 1801 : Nicolle (Jean-No#l)

1818 - 1827 : Leveillé (Louis Jean Baptiste Marie)
1828 - 1841 : Nicolle (Michel)




1846 - 1878

1880 -

- 1884

Duval (Edmond)
né & Paris en 1811 - Bail expirant en 1878

Bouvier
Gérant

Guy
fondateur et constructeur
Bail expirant en 1884

30.
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.= Environnement

1.3.1.- Environnement indutriel

Les Forges de Brécilien n'€taient pas,join s'en faut, les seules

forges @ bois de Bretagne,

D'autres forges du méme type furent créer i peu prés aux

mémes péricdes,

Cette période correspond & une amélioration notable de techni-
ques (passage des forges grossiéres équipées de bas fourneaux
aux grosses forges équipées de hauts fourneaux) et certainementa
une augmentation sersible des besoins de produits ferreux .

Les autres forges avoisinantes étaient lq Nou€e et Ta Hardouinais.

Paimpont avait des relations commerciales avec les mines
de Pont.Péan (1).

(1) Pour avoir une meilleure vision voir page 33

Carte des principaux &tablissements industriels en
Bretagne au XVIIIE,

Source : ANDRIEUX, Jean-Yves
Pour une archéologie industrielle de 1a Bretagne (...
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IT n'existait pas d'autres usines ou industries aux environs
immédiats des Forges de Paimpont.

le sous-Préfet de Montfort dans ses rapports périodiques
sur 1'industrie dans 1'arrondissement, notait invariablement

"on ne peut dans 1'arrondissement de Montfort donner le nom
de manufacture qu'a 1'usine & fonte et 3 fer de Paimpont
aussi, les renséignements qui suivent se rapportent-ils
exclusivement a la situation de cette usine” (1),

.1.1.- Le blanchissage des fils

I1 se trouvait cependant une autre activité complétement
indépendante du traveil da fer dans le massif de Brécilien
c'dtait le blanchisszge des fils,

Cette activité méritait plus le qualificatif d'artisanat rura}l
que d'industrie.

A T'article PAIMPONT, on peut lire (dans 1e dictionnaire

d'0gée)

"Paimpont a €té longtemps aussi recommé pour ses blanchisseries
de fil et de toile pec 1'ancien procédé d'exposition sur le
pré...". I1 est ajouté :"Maintenant (en 1853) i1 lutte péniblement
contre le blanchissément par le chlore et le chlorure. 11 est
bien a regretter que les paysans de cette commune importante
n‘aient pas suivi le mouvement qu'on suivi les autres, et marché
avec leur siécle., Sans nul doute, si au lieu de se tenir dans
leurs anciens procédés, ils avaient voulu les marier habilément
avec les nouveaux, 11s eussent conservé cette grande supériorité

que leurs peres avait acquise".

(1) AD I&V série &M
Ce document est extrait d'un rapport du 2?6 décembre 1850.
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Cette source de revenus des habitants de Paimpont disparut
rapidemment face 3@ la concurrence.

Cette activité économique de Paimpont et de sa région est
peu connue malgré son importance,

Grdce aux registres d'octroisde la ville de Rennes, de la
Barriére du Bourg Levéque (1), nous pouvons nous rendre
compte que pour les années 1782 et 1784, les convois (charrois)
venant de Paimpont associent souvent fer et fils. Et les

seules marchandises & destination de Paimpoﬁt'que nous ayons
retrouvées sont des fils.

1.3.1.2.- La production de <c¢lous
Autre activité : La production des clous.
Les cloutiers dépendaient étroitement des Forges de Paimpont
puisque c'etaiént celles-ci qui leurs fournissaient la matiégre

premiére : les verges de fer.

Les principaux villages productéurs de clous, étaient
Gaillarde, 18 Ville Danet et Telhou&t.

(1) AD 1&V 3935
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Les statistiques de 1'annde 1813 nous ont permis de dresser
un tableau comparatif des trois activités exercées alors

@8 Paimpont : (1)

ACTIVITE ANES AFER €T |
'TQELE CloyTERIE FER €N BARRES
N mbaé?j_ |
Azibhhﬁxmu¢$ Ay 2a .
bk |
mm 9 .000 J. J4po. 000 . see. oo d.
Nombhs, ¢'0 ; / AS0 250
onsy | Les blanchimuss | Leoouoniess | Les chilo awsiets
Obxevaliend nxmrqu&Jth#“*L admﬁﬁcmpmrihuu nomrfﬂffAJ
b blane, Lo e | pag s pandant| o e
ou Taillsn s domnlls | ) o oty Joggs G SR,
On an Blanchimarl
aLJh*mb]SDO,
aco . Ellus
Mwm
e,

(1) AD I&V 6M1002
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En 1812, le blanchissage de fils &tait en train de péricliter.
La ¢louterie méme si elle a un réle trés important et fournit
du travail & 150 personnes, est loin d'atteindre 1a valeur

de production des Forges.
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1.3.2.- Les conflits avec les river ains

i i R e i T e T e T R e ey

Aprés 1'environnement industriel, nous passons a 1'environne-

ment humain.

Les propridtaires des forges se sont heurt®s aux riverains
dés 1'acquisition en 1653.

En effet, les usages des habitants de Paimpont &taient transcrits
dans la charte de 1467 : ~droits de paquage, de glanage,

de ramassage de bois morts.

Ces usages constituatient un obstacle pour les nouveaux
propriétaires qui voulaient "exploiter industriellement"

la foré&t.

Voultant faire fructifier au maximum les domaines nouvellement
acquis, les propriétaires ne pouvaient que rencontrer les
oppositions des riverains. Comme 1'écrit Michel nUVAL (1)

"Le nouveau mode d'exploitation forestiére instauré par

les nouveaux acquéreurs ne pouvait que créeﬁﬁﬁans le mondus
vivendi qui présidait depuis des siécles a la jouissance des
ressources forestiégres",

(#de profondes perturbations)

Les propriétaires ne voulurent jamais laisser les riverains
user de leurs droits qui eux-mémes ne se résolurent jamais

d les perdre.

Ces confiits entre les propriétaires et habitants de Paimpont
entrainérent une longue suite de procés qui se poursuivirent
jusqu'a la fin du XIXé.

(1) DUVAL, Michel.
Les usages forestiers en Bretagne.
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Par exemple, en 1883 ce rapport du lieutenant commandant d'ar-
rondissement témoigne de 1'3preté du probléme 230 ans
aprés la vente de la forét.

Ce rapport est adressé au Préfet le 3 mai 1883

"Dans le courant du mois d'avril dernier, 6 incendies

ont éclaté dans la forét de Paimpont appartenant & Monsieur
Levesque propriétaire a Nantes ; 6 ha 20 ares ont &té bruléds...
La cause doit &tre attribuée § la vengeance des gens 12sés

par le jugement rendu par le tribunal de Montfort & la

suite du procés intenté aux communes de Paimpont et de St Péran
eu obtjet de pacage des animaux dans la for&t". (1) (2)

(1) AD 1&V 40B8S
(2) Pour en savoir plus, vair:

DENIS, Michel, ‘
"Paimpont, grandeur et décadence d'une forét,”
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1.4,.- L'évolution de 1'activité industrielle

Nous avons déja parlé des circonstances de la création

des forges de Brécilien,

De leus &volution jJusqu'aux années 1780 nous savons peu de
choses.

Mais les témoignages élogieux des contemporains tendent &
prouver que le XVIII& fut une période de grarde prospérite,

Ainsi, le président de Rotien, dans sa "Rescription historique
et topographique de 1T'Ancienne Armorigue" désignait les Forges
de Ta fagon suivante

“Les forges les plus avancées ensuite sont celles de Paimpont
prés de Montfort (...) ces deux minerais qui, par leur
assemblage, forment le meilieur, le plus doux et le

plus liant fer de la province".

lenquéte de 1772 n'était pas moins élogieuse.

En 1779, on construisit les Forges d'Embas.

Les commandes devaient &tre nombreuses pour que les propriétaires
aient envisagé un tel investissement.

Le compte du ler juin 1778 au ler juin 1779 témeoignait de
ces dépenses (1)

"2 777 livres 4 s, pour 4 030 journées, 314 employés aux
réparations ordinaires et 3 la construction des forges
d'Embas®.

F
[
[
!

Une lettre d'Andigné aux Commissaires des Ltats de Nantes (2)

s

pourrait nous @clairer sur les motivations de cet agrandissement :

it

(1) AD I&Y C1478
{2) AD I&V C4713 Lettre du 12 novembre 1764
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"i{1 nous.est impossible de faire des fers rands aussi longs
(...) la raison est que notre forge est trop étroite pour
tirer socus 1e marteau des barres de cette Tongueur (...).

De plus, i1 n'est pas possible vu la disette des eaux de
faire toute la fourniture demandée d'ici au premier de 1'an",

Les forges de Brécilien se voyaient contraintes de refuser
de gros marchés.

La construction d'une nouvelle forge ou nouvelle annexe des
forges avait un triple avantage

e1le laissait la place &4 la grosse forge pour se
spécialiser 2ventuellement dans un travail particulier ;

elle permettaik une double utilisation de 1'eau (une
premiére fois & la chaussée de 1'étang des forges et
une seconde fois & la chute du nouveau réservoir
aménagé pour alimenter cette nouvelle forge).

et réduisait par 13 méme les problémes de disette d'eau.

« ¢lle créait de nouveaux ateliers

La construction de la Forge d'Embas a du augmenter considérablemen:
les capacités de production.

Les comptes de répartition des années 1776 & 1884 attestent
de la prospérité de 1'&tablissement.

‘Des dividendes importants furent distribués.

Les Forges semblent avoir pass& la période de la Ré&volution
sans trop d'encombres,

Méme si trois des actionnaires émigrérent, les besoins en
fer de la Nation é&tait tels, & cause de la gquerre, qu'on fit
seton toute vraisembiance tout pour préserver la production.
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Au début sévéres envers les nobles propriétaires des forges,
les réputblicains réalisérent que leur "anéantissement serait
un malheur" (1).

Le projet de vente d'une partie de la forét et des dépendances
comme biens nationaux de deuxiéme catégorie fut méme abandonné
pour les raisons qui suivent

“nous ne saurions croire qu'aucune entreprise de ce genre
ait été formée sans bois qui lui fussent propres (...) Quant
aux propriétés immobiliéres de la société peu importantes

en elles-mémes nous disons que 1'établissement ne (peut)
subsister sans grains pour le directeur et Tes marchands,
sans bestiaux et sans fourage'.

Waterloo en juin 1815 marqua la fin d'une longque période
de guerre pour la France et sfirement la fin des commandes

de fer destinéesd 1'armée pour les forges de Paimpont.
La concurrence avec les fers anglais s'ouvrait alors.

L' .Angleterre avait une avance technologique indéniatle. De
plus, ses fours et fourneaux étaient alimentés & la houille
dont le prix de revient était nettement inférieur & celui

du charbon de bois.
Ces circonstances et 1'esprit d'innovation des propriétaires

(et du directeur) amenérent logiquement & la naissance

d'un projet d'agrandissement de 1'établissement en 1818.

(1) AD I&vV 10S14
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Ce projet d'agrandissement avait pour ambition de soutenir
la concurrence des fers étrangers. Les moyens employés
devaient &tre les mémes que ceux employés & 1'étranger (en

1'occumence en Angleterre).

Nous reproduisons, ci-aprés, une lettre de "Messieurs les
propriétaires des Forges de Paimpont & Monsieur le
Préfet du département d'I1le et Vilaine".

Cette lettre du 25 janvier 1819 (1) expose les motivations
du projet d'extension et les moyens envisageés.

“Monsieur le préfet

Désirant donner plus d'extension & nos forges de Paimpont,

et trouver un moyen de diminuer les prix énormes de faEtrication
et de combustible, afin de pouvoir soutenir la concurrence

du prix des fers étrangers, (notre demande) a pour but de

nous engager pour la fabrication de nos fers @ adopter la

methode employée dans les forges étrangéres. Nous nous

sommes décidés & faire les sacrifices nécessaires pour essayer
d'introduire dans notre &tablissement 1a méthode de

fabrication utilisée dans les forges d'Angleterre

Pour parvenir & ce but, nous demandons a &tre autorisés,

1° & construire un laminoir et 4 fourneaux 8 réverbére

propre d@ la fabrication des fers, 2° un atelier de fonderie
avec 2 fours d réverbére pour confectionner toutes les piéces

en fonte nécessaires & la construction des machines.

Nous prenons 1'engagement de nous conformer & toutes les
dispositions des lois et réglements concernant les mines et
usines.

Nous avons 1'honneur de vous observer, Monsieur le Préfet, que

le cours d'eau de nos usines nous appartient exclusivement, que

(1) AD I&V 5M248
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le minerai, qui par suite pourrait &tre employé, en plus
grande quantité est extrait de nos propriétés, que notre
forét de la contenance d'au moins 8 000 ha poura suffire
a plus des 3/4 de nos besoins, en supposant méme pour la
suite une augmentation double du produit actuel de notre
fabrication, par la raison que le combustible employé

dans la nouvelle usine projettée ne sera uniquement que la

houille (charbon de terre) provenant des usines de Montrolais.

Désirant mettre le plus promptement possible notre projet

d exécution, afin de profiter du temps favorable pour les
constructions, nous vous observons, Monsieur le Préfet,

qu‘il nous est impossible de joindre & notre demande les
plans triples exigés parce q'uil faudrait beaucoup trop

de temps pour leur confection, mais nous prenons 1'engagement
de vous les faire parvenir aussitdt qu'ils seront terminés

(s3:)s

signé : Le Marquis de Breuilpont
De Ravenel du Boisteilleul
Le Baron de Moncuit
Le comte de Farcy
De cheffontaines
De Farcy de Beaumont
De Farcy de St Lomrans",

Le Préfet, Monsieur de Villegontier était trés fayorable aux
propriétaires des forges et pressait autant qu'il pouvait
les autorités supérieures ainsi que les ingénieurs des mines

afin qu'ils accordassent toutes les autorisations nécessaires (1%.

(1) Témoin cette lettre du 5 mars 1819 qu'il envoya & Cheron
ingénieur au corps royal des mines au Mans
“Je vous serais obligé de retarder le mo1ns possible votre
réponse afin que les travaux auxquels j'attache une grande

importance puissent se poursuivre avec 1'activité désirable"
AD 18V 5M248
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Les propriétaires extrémement préssés voulaient débuter les
travaux immédiatement aussi durent-ils demander une déro-
gation pour commencer les travaux sans attendre la décision
administrative définitive.

Monsieur de Breuilpont, 1'un des propriétaires, &crivait
cette lettre enthousiaste : (1)

“Je vous demande (...) 1'autorisation provisoire pour 1'éta-
blissement des Taminoirs et machines propres fabriquer

a
et étirer les fers d'aprés les nouveaux procédés anglais.

Tous nos plans sont faits, nos emplacements désignés ; nous
attendons plus que votre autorisation provisoire pour établir
la fonderie, abattre et équarrir les bois, forger les piéces
de fer et couler les objets en fonte qui vont donner au

département d'I1le.et_Vilaine 1'un des plus beaux établissements

qu'il y ait en France, nous sommes slirs d'avance de

1'intérét que vous prendrez & ces travaux qui feront époque

en Bretagne".

On 1e constate, en 1819, les propriétaires de forges voyaient
grand.

Mais, progréssivement 1'enthousiasme parait €tre retombé.

Les tracasseries administratives additionnées aux problémes
rencontrés lors de la construction des premiers ateliers et
de leur mise en oeuvre (les connaissances des techniques
anglaises étaient trop superficielles) entamérent leur

courage.

Propriétaires et ingénieurs réalisérent que le projet était

trop ambitieux, on le revisa @ la baisse des 1821,

(1) AD 1&V SM248
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Une partie seulement du projet de 1819 avait été réaliség.

De plus, en 1822, une 1o0i protectionniste rendit moins

cruciale la nécessité de produire plus et moins cher.

En 1830, la procédure administrative n'était toujours pas
achevée a cause d'une autorisation qui n'avait pas &teé
demandée selon 1'article d'une loi de 1810.

En 1831 des plans furent dréssés par 1'ingénieur Blavier (1)

La procédure administrative d'autorisation de 1'agrandissement
des forges fut enfin close en 1831. Le 10 avril une ordonnance

royale accorda 1'autorisation définitive. (2)

Les forges s'étaient alors dotées de 3 principales installations
un laminoir, une tour et une fonderie.

En 1831, les réalisations effectives étaient loin du projet
ambitieux de 1819.

Cependant, méme si elles n'ont pas ratrappé le retard techno-
lTogique accusé par rapport & 1'Angleterre, les forges de
Er€cilien se trouvérent alors les plus modernes et performantes

de la région.

Les contemporains saluaient son avance. Du dictionnaire d'0gée
ressortait une admiration certaine pour ces forges modernes
"... établies récemment sur une proportion gigantesque et

en harmonie avec les progrés de la science... les fers

de Paimpont n'ont rien perdu de leur antique réputation ; ils
ont suivi le progrés, du siécle et maintenant ils marchent de

paire avec les meilleurs fers de Suéde".

(1) Voir reproduction de quelques planches, page 56 3 66
AN F-14 4360

(2) Voir page 52 Rapport de Blavier qui récapitulait
1'agrandissement de 1819 3§ 1830.
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En 1841, la Société fut vendwe par les descendants des fondateurs
d Monsieur de Formont.

Duval explique cette vente par une mésentente entre les action-
naires. I1 est également possSible que la somme de capitaux
engagée pour la modernisation entre 1819 et 1831 dépassait

les possibilités des petits actionnaires.

En 1842, le plus grand des 2 hauts fourneaux fut construit
-signe de prospérite-. Mais par la suite, les années 1847 -
1851 semblent avoir &té difficiles pour 1'industrie de Paimpont.

Cependant, dés 1855, la situation s'était redressée. C'est
cette année-1a que Formont vendit les Forges & la Société
Seilliére et compagnie.

Le sous-préfet écrivait a propos de cette année 1855

“la situation industrielle et commerciale est aussi
satisfaisante que possible. Les forges de Paimpont ne peuvent-
qu'avec peine suffire aux demandes qui Tui sont faites". (1)

Cette période de nouvelle prospérité correspondait & un
développemént de 1a "mécanique agricole”". Méme si les paysans
des environs ne pouvaient, étant donnéeleur pauvreté acheter
de machines agricoles, le marché était florissant.

C'est aux environs de 1855 que deux employés de la grande
forge Louis et Eugéne Poulain s'installérent & leur compte &

la forge d'Embas.

(1) AD I&V 6M1005

Les renseignements de cette partie de 1'@tude sont
presque tous issus de la série 6M Statistiques

industrielles et commerciales.
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Ils créérent un atelier de construction de machines agricoles.

(1)

Le renouveau d'activité eut pour cause principale la construc-

tion du chemin de fer Paris-Rennes.

Cette construction a nécessité énormément de fer en barres
que Paimpont &tait capable de fabriquer. La ligne fut

inaugurée en 1857.

C'est & cette époque également que Paimpont commenga &

s'équiper de machines a vapeur.

Malheureusement, la période de prospérité ne dura pas.
Les grosses commandes de la Compagnie des Chemins de fer de

1'Quest avaient un revers dangereux.

Le développement des-1ignes de chemin de fer permit en effet
de transporter rapidemment et & moindre colit des produits
métallurgiques depuis le Nord et 1'Est de la France.

Par la suite, le choix d'une ligne de chemin de fer traversant
la Bretagne Te long de la cdte Nord plutdt que par la
Bretagne centrale, accentua les difficultés. Non seulement

les forges subissaient la concurrence mais elle ne pouvaient

que trés partiellement, & partir de Rennes, profiter de T1'abais-

sement des coilit de transport.

C'est la raison pour laquelle, faute d'avoir une voie
ferrée 3 proximité, les propriétaires demandérent le

détournement de la route impériale n® 24. (2).

(1) PARLIER, Lucien-
P1élan et les forges de Paimpont.
- Rennes :Imp. Bretonne, 1961.

(2) AD 1&V 2Sdl
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La compagnie Seilliére faisait méme 1'atandon gratuit des
terrains nécessaires & la nouvelle route (1).

Le passage d'une grande route fut-elle impériale ne pouvait
pas suffire @ résoudre les probtlémes d'isolement géo-
graphique de Paimpont.

La concurrence s'avéra d'autant plus difficile & soutenir
qu'en 1860, a la concurrence intérieure s'ajouta celle
de 1'Angleterre.

La France signait un traité de commerce avec 1'Angleterre.

(1) Voir page49

Plan du 29 mars 1860
Projet de rectification des cotesdu Grand-VYal et du Secret



Plan de 1860

Projet de rectification de 1a

route impériale 24

49,
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Le rapport annuel du sous-préfet atteste de ces difficultés (1)

“Vente difficile des fers qui ont subi une baisse de 2 F par
100 kg @ 1'usine de Paimpont. La cause doit &tre attri buée
au traité de commerce qui fait espérer une baisse prochaine

aux acheteurs".

La fin du protectionnisme annongait 1a fin des Forges de
Brécilien.

Les prix commencérent & baisser réguliérement. Le maire de
Paimpont (qui &tait également de directeur des forges) envoya
une lettre alarmiste au sous-préfet oo il €écrivait

“"Ta ruine est imminente".

Cependant, le sous-préfet se méfiait (2) :

"Les renseignements fournis par le directeur des forges sont
toujours les mémes. I1 m'est impossible de contrdler le plus
ou moins de sincérité des renseignements. Monsieur le
directeur sur notre observation qu'il est surprenant de
continuer 3 fabriquer quand on vend mal, a répondu que la
prospérité de Paimpont se compose uniquement de bois, et

que les propriétaires n'ont pas d'autres moyens d'utiliser
ces coupes".

I1 ne réalisait pas @ quel point la situation était
grave pour la seule industrie de son arrondissement.

En 1864, des propriétaires tentérent d'écouler leur
production de charbon de bois en la vendant & Paris comme

combustible.

Le 31 décembre 1865, 1e haut fourneau fut mis hors feu.
Le sous-préfet dans ses rapports dut écrire "néant " & la
rubrique Forges.

(1) AD I&v 6M1005
(2) AD I&V 6M 1005 lettre au Préfet du 2 février 1863
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La coneurrence des produits amenés d'Angleterre, de Lorraine

et du Nord avaient eu raison de la petite industrie rurale.

Cependant, les forges reprennaient leur activité au début

des années 1870. La guerre amenait comme toujours des commandes
de fer. L'invasion prussienne et les destructions faites

dans les régions frontaliéres productrices de fery ralentirent
considerrablement 1'activité industrielle.

L'annexion par 1'Allemagne de 1'Alsace et surtout d'une partie
de la Lorraine donna une bouffée d'oxygéne 3 Paimpont.

Les Forges survécurent jusqu'en 1884 date a laquelle le haut
fourneau fut définitivement é&teint.

Seuls les ateliers de moulage, de construction et d'ajustage

ainsi que le fourneau de seconde fusion continuérent i
fonctionner (1).

(1) AD I&Y 6M 1006
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DOCUMENT. I

Lettre de Blavier,ingénieur au corps royal des Mines, adressée
au Préfet d'iI1le.et_Vilaine le 13 décembre 1830 (1).

Blavier résumait Tes changements opérés dans les installations
des forges de 1819 & 1830.

(1) AD I1&v 5M248
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"

Monsieur le Préfet,

Lorsque le 25 janvier 1819, MM les propriétaires des Forges

de Paimpont adressérent & 1'administration une demande en
permission de construire

1° un laminoir et 4 fours & réverbére,

2° un ateliers de moulerie, T
leur projet était, ainsi que 1'exprime la pétition, de subsister
d leur ancien mode de fabrication les procédés suivis en
Angleterre et par suite d'employer dans les diverses parties du
procédé, 1a houille du charbon de terre en place du charbon

de bois. Des affiches furent apposées en conséquence de

cette demande et sans soute aussi d'une autre, qui ne figure

pas au dossier, et qui avait trait au maintien de 1'ancien
établissement dont 1'existence n'avait pas encore été régularisée
dans les formes déterminées par la loi du 21 avril 1810.

Mais, en 1819, les procédés anglais de fabrication de fer
n'étaient pas encore répendus en France ; les détails et
1'économie pratique de ces procédés étaient peu connus.

On peut trouver une preuve dans la maniére dont sont congus la
demande primitive des propriétaires des Forges de Paimpont

et par suite T'article qui reproduit cette demande. I1 n'y

est question que de 4 fourneaux & réverbére pour 1'affinage

au moyen de la houille {four & Pudler) et 1'on y oublie

les fours de finerie et ceux de chaufferies qui sont nécessaires
pour commencer et terminer 1'opération de la fabrication et

de 1'étirage du fer.

Toutefois, Monsieur le Préfet, ceci prouve que 1'envie
qu'avaient les.demandeurs d'introduire dans la fabricatioen
francaise des procédés qu'ils considéraient, avec juste
raison, comme d'utiles perfectionnements et comme destinés
d exercer une heureuse influence sur 1'état de T1a métallurgie
du fer en France et 3 ce titre ils ont mérité la reconnaissance
publique.

o

Dés que les demandeurs eurent fait leur pétition & 1'autorité
(en 1819) ils se mirent en construction : mais lorsqu'il fut
question de mettre 1a main & 1'oeuvre et de fabriquer, la
discussion approfondie des procédés anglais démontra alors
jusqu'a 1'évidence que le haut prix du combustible minéral
dans 1a situation de l'usine de Paimpont, rendrait ce

procédé inadmissSible pour cette usine.

C'est alors que, modifiant leur projet primitif, les demandeurs
se décidérent &8 adopter le procédé mixte qu'ils ont pratiqué

et qu'il pratiquent encore dans la fabrication, lequel

consiste @ affiner la fonte au charbon de bois dans les

anciens foyers d'affinerie, @ chauffer les produits de cet
affinage @ 1'aide de 1a houille dans les fours a réverbére,

et a étirer 1e fer en barres a 1'aide de cylindres canelés au
laminoir. :
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J'ai cru, Monsieur le Préfet, devoir vous présenter briévement
cet exposé afin de vous mettre @ méme d'apprécier les

motifs qui ont déterminés les propriétaires des Forges de
Paimpont & s'écarter, dans leur construction, du texte de
leur premiére demande.

C'est @ ces circonstances qui sont dues les irrégularités dont
se plaint dans sa lettre du 25 mars 1823 Monsieur le Directeur
Général des Mines.

Afin de fixer votre opinion et 1a sienne sur la contenance
réelle de 1'usine de Piampont, et de vérifier 1'état envoyé
le 28 novembre 1828 & 1'administration par le Sr Nicolle
directeur de cet établissement, je me suis transporté

tout exprés dans cet usine et j'ai reconnu que dans 1'état
actuel des choses elle se composait de

1- deux hauts fourneaux au charbon de bois,

2- trois affineries au charbon de bois,

3- une chaufferie d'affinerie (employée actuellement) avec
deux gros marteaux...,

4- un feu de martinetr,

5- un bocard & Taitiers et & crasses.

6- quatre fours & réverbére de chaufferie, 3 1a houille,

7- trois paires de cylindres étireurs, et une machine & fendre,

8- un four de chaufferie pour tolerie (hors d'usage),

8- un atelier de moulerie avec deux fours 3 réverbére chauffés
d 1a houille pour la fusion de la fonte,

10- un tour double.

I1 résulte aussi des déclarations qui m'ont &té faites qu'en
1819 1'ancien établissement avait bien en réalité les installa-
tions indiquées dans les affiches, & savoir

deux hauts fourneaux au charbon de bois,
deux feux d'affinerie,

un feu de chaufferie,

deux gros marteaux,

un martinet,

une fenderie double,

-

un brocard @ piler des laitiers.

Les demandeurs ont conservé la chaufferie qu'ils avaient

le projet de supprimer, pour la fabrication sous le marteau

de certaines piéces qu'on ne peut fabriquerqu'a 1'aide des
laminoirs : ils ont ajouté une troisiéme affinerie aux deux
existantes déja pour pouvoir utiliser toute 1'eau de leur étang
dans la saison des pluies ; en sorte que 1'ordonnance royale
qui interviendra pour régulariser les usines anciennes et
nouvelles de Paimpont, devra désigner comme anciennes celles
que je viens d'indiquer et qui ont été exactement présentées
sur les affiches (sauf la fenderie qui a &té déplacée) et
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comme nouvelles celles que j'ai désignées plus haut dans les
numéros 6, 7, 8, 9 et 10 en y ajoutant la 3e affinerie dont
j'ai parle.

Al'égard des plang,leur examen fait voir qu'ilgsont conformes
d la contenance actuelle de 1'établissement de Paimpont
d de 1&géres modificationsprés, savoir

le martinet qui n'est pas indiqué,

1'atelier de moulerie dans lequel figurent quatre fours 3
réverbére, tandis que deux seulement sont construits, et
qu'on n'en veut pas construire d'autres,

enfin 1'atelier des laminoirs dans lequel six fours a
réverbéres sont indiqués au lieu de cinq qui existent

et dont un n'est méme pas employé depuis longtemps.."
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DOCUMENT II : PLANS DE 1831

Plans de 1831 (1) dréssés par 1'ingénieur des mines
Blavier.

Nous présentons ici ces planches dans 1'ordre que leur
avait donné 1'ingénieur. (2)

- Plan de la fonderie

- Coupe en long du laminoir

- Coupe du haut fourneau et plan du haut fourneau
- Plan général des forges

Coupe en long des forges et affineries

- Coupe en travers du laminoir

- Coupe en travers des forges et affineries

- Plan des forges et affineries

QO W 00 N ;e W
[}

[

- Plan du laminoir

La planche 6 est absente, il s'agissait d'une plan du martinet.

Nous avons ajouté & ces planches originales une reconstitution
du plan général pour plus de &lar té. J

(1) AN F-14-4360
(2) AD I1&V 5M248



1 - Plan de 1a fonderie
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1 - Plan de 1a fonderie
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2 - Coupe en long du laminoir
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3 - Coupe du haut fourneau
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4 - Plan général des Forges
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5 - Coupe en long des Forges et Affineries

b R SR P 4 xf.fm',y.f(‘f/ ’

62.

1—"‘ . . r -_—
= e Em\?t' n\'Qm( ; 1!: wit lL’LluLt';uS 5 )
) ™ . :
Loy
v 1
' S
! :
A PR [ e .- : I
o faeale £y
] S i !_"

T <.
2, .:'_.""1 ~ ‘_.
- me—— e
i 4 :‘;-\.I' L
Sl B Pl . S
: (/ v _'_I'M'-"i TELIAY W TV i ;
: S B T ae
A A AL T T o Ty

Vg A s B b
i it W

Coikebd K P F F 4 A g
. L% S o :
- & :

Al

i

—
P L
-

oy

. [
-
---!
e
-
= E= _{:_-
kI o bt
o . ey .
v » P b -
i e,
.
u i

R



.7 - Coupe en travers du laminoir
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8 - Coupe en travers des Forgesdlaffineries
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$ - Plan des Forges et Affineries
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RECONSTITUTION DU PLAN GENERAL

R

ErANG-nE&RMGES

Anciennes instalilations
A : Haut Fourneau

B : Forges et affineries
C : Bocard '

O : Magasin aux charbons

57 .

Nouvelles installations

E : Laminoir
F : Tour
G : Fanderie
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.5.~ Les Forges en 1801

11 nous paraissait interessant, étant donné 1'abondance des
documents sur une année particuliére, de s'attarder sur
1801, et de faire une description plus détaillée ici des
forges de Brécilien.

Ces informations sur 1'état des Forges en 1801 ont &té
tiréesd'une expertise faite entre le 4 vendémiaire et le
11 brumaire de 1'an IX.

Une expertise du mé&me genre avait déja &té éfféctuée en
T'an 111 & ta suite de 1'@migration de trois des actionnaires,
mais nous 1'avaons déja évoqué précédemment.

Ce procés-verbal que nous allons nous efforcer de retranscrire
fidélement fut dressé par arrété du Conseil de Pré&fecture
du département d'Il1le_et.Viltaine.

Ce "plan et estimation des propriétés fonciéres” est divisé
en & classes {1) :

Classe 1 : maisons de simple habitation

Classe 2 : Les grandes et petites forges,
La fenderie et leurs ustensiles

Classe 3 : Parties de la foré&t appartenant 4 la société
et qui dépendent de 1'établissement.

Classe 4 : Les étangs dépendants
Classe

o

les terres labouralles, prairies, bdtiments
ruraux, et autres propriétés de ce genre.

Classe 6 : Les landes et terresvaines et vagues.

En voici la copie :

(1) AD 1&Yy 10514
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lére ' Classe ¢ Majsons de simple habitation

Tant des propridtaires que du directeur,
des commis, ouvriers, etc...

- = - = o am — romow

1* Maison des propriétaires

1 étage au dessus du rez.de.chaussée sans compter le comble
ou toiture ; est construite en pierres immédiatement au
derriére d'une chaussBe sans Jjardin, ni intervale.

Son sol ouw emplacement est de 3 cordes & toises, elle fut
estimée 8 000 F (en 1'an IIl) en la joignan:t & 1'office,

cuisine, etc.. 6000,00 F.

2® O0ffice et cuisine des propriétaires avec plusieurs petites

maisons de forgerons et une petite &table, le tout en pierre

a simple rez-de-chaussée dans le méme alignement que l1a maison
principale, 2 000,00F.

3° La Maison du Directeur comprise avec préssoir, écurie, le

tout en pierre d@ simple rez-de-chaussé& contenant six cordes
14 toises sous batiment, 400 F.

4® Fanerie de 1'usine, logements du cantinier, du :surgarde
Falisbie oq

et forgerons de la grande forge répendus dans le centre du chef

lieu de 1'établissement, maison dite de 1‘&véché servant de

caserne et de logement au fondeur, attelier de charpentier,

auberge, écurie-2tables aux environs contenant en tout

39 cordes 11 toises avec une vingtaine de petits jardins
attenants @ ces logements dont i1 sera fait mention en prisage
des terres, 20 000 F.
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La maison et magasin de l1a balance contenant 2 cordes et

4 toises de superficie, 3 000 F,

Logement & la _petite forge

- - - - T T

L'‘habitation des forgerons & deux étages en pierres contenant
6 cordes 3 toises avec 53 cordes de jardins divisés en petites
portions, divisés entre le fendeur et les ouvriers, 4 000 F,

Logement des gardes en for

—— o — —— - - -

1D

5

Ces Togements situés aux lieux nommés le Pas.du_Houx, St Péran,
le Buinou, Haute-Forest, et maitairie neuve, Bounavis et
mineray consistent en petites maisons ou cases au nombre de 10
plus ou moins €loignées les unes des autres, 6 500 F.

Logement du_fendeur & la

fenderie

Une petite maison avec une étable contenant 2 cordes (estimé
avec le hallage de la fenderie), 40 F,

2éme Classe : Les grande et petites forges, la fenderie,

et leurs ustensiles

Le fourneau, sa halle ou hallage, 1a grosse forge, moulerie
affinerie, leur hallage, leurs tournant s, virant s
enclumes, marteau.

Soufflets et tous objets de destination perpétuelle, les

2 halles & charbon, 'Te tout sous 27 cordes, 6 toises
estimé, 90 000 F.

Le petite forge ses tournants virank, enclume, soufflets,

marteau, halle & charbon contenant 10 cordes de superficie

12 000 F.

Le hailage de la fenderie, son fourneau, son moulin, ses tournants
et virants, la boutique du maréchal et en g&néral les ustensiles
et objets de destination perpétuelle qui en dépendent contenant

3 cordes,.. 5 200 F.
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déme classe : Parties de forét appartenant 8 1a société et

qui dépendent de 1'établissement

Dimension géndrale de la partie de la for&t dépendante des
forge environ 19 113 arpents de taille...
inconvénient qui é&tait résulté de 1a trop grande consommation
de bois, qu'avait entrainé un travajl forcé et des entreprises
cutrées, malgré les achats de bois qu‘on pouvait se procurer
nous insistames sur la grande baisse d'approvisionnement de
beis qu'occasionnait 1a réduction de la forét a 15 ou 16 coupes
nécessitées par la détresse ol 1'on était tombé et sur le danger
ou 1'on était que la fabrication ne se soutint pas sans de puis-
sants secours du gouvernement...

nouvel examen d'aprés cette inspection (méme celle
d'un plan existant de la forest de Brécilien du 28/7/1728
signé Morvier,
... 1l- la foré&t ne contient véritablement que 19 113 arpents
en bois tailiés dont 1/3 s2 trouve de médiocre qualité comme
elle ne peut manquer de 1'Etre puisqu'il n'yema pas qui excéde
de 16 &8 17 ans au plus ; 1/3’en mauvaise taille et mal peuplé ;
1/3'en brousailles.
... 11 ne pouvait se faire chaque 16 ou 17 années qu'une coupe
produisant & 000 cordes de bois, la quastité de futaye
y compris les rideaux d'arbres qui entourent le chef-lieu
de 1'usine dont 50 arpents se trouve & 1'dge de 70 &
100 ans et 43 arpents & 60 ans.... La for8t ne peut pas
gtre évaluée a plus de 6 000 cordes par ah.

jeme classe : Les Ftangs dépendants

Au nombre de sept : des forges le plus voisin de la grande
forge et qui recoit tous les autres d'oQ les eaux se rendent
a la petite forge
Perray
2 de 1a fenderie
plus loin : de Trudo
de Livrel

et la Ruisselée
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11s contiennent tous ensemble 73 arpents.

Aucun d'eux n'est susceptible d'&tre péché et ils ne
peuvent excepté celui de la Ruisselée sur Jequel il y a
un moulin, 2 800 F.

S&me classe : Les terres labourables, prairies, bitiments

ruraux et autres propriétés de ce genre

i W A R e e B W m w mm e ke W Rk 4w e mm wn MR e W ke S W R mr am

Métairie du brili
Une maison, une étable et grange (3,5 cordes sous bitiment)

cour et prairié en pature = 6 journeaux, 4 cordes.

La terre de merfentaine en Cogane

10 journeaux de terre

Moulin de la ruisselée
Maison du meunier et une étable attenante sous 1,5 cordes
de superfides, jardin 6,5 cordes

2 journeaux de terre préalée, un journal en labour.

Terres non affermées

I L

- 55 journeaux en pré

- 18 journeaux de terre labourable y compris les jardins
lesquelles contiennent 2 journeaux environ, dont jouissent
le directeur, les commis et forgerons en sol de médiocre
qualité.
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6éme classe

Les landes

73.

et terres vaines et vagques

2 562 arpents

landes de Breuilmartin

du
et

Chéne Dom
Guillaume.......

Haute forest.....
Pasan, ..

--------

Hangros trihard

1'privay

Le bruli

Gaillard en Comper

--------

de

Yaillées de Ta

landelles

(i11isible)

250

128

Bas de {i11isible)

et Pas Daniel....

Estimation additionnelle

Maison du Gué

80

arpents
arpents
arpents

arpents
arpents
arpents

arpents
arpents

arpents
arpents

arpents

servait d'auditoir et de prison (qui depuis ’

sert de dépdét pour Tes déserteurs et les accusés qu'aon

fait passer dans le canton) état de dégration totale.

Chambre du rez-de-chaussée attenante @ la prison sans

jardin (2 cordes supplémentaires). "

Cette méme année le capital

industriel

de 426 190 livres et le bénéfices annuel

Rentes perpétuelles passives

Abbaye de Paimpont
Carmes de Pioeérmel

Hopital

--------

de Ploérmel.......

Magdelaine de Vitré.......

Ste Agathe ou Tuedual de
Laval. . .ot ie it ie v

fubF évalué a la somme

1a samme de 21 309 F.
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Cette estimation de 1'an IX montre bien toutes les propriéteées
fonciéres de 1'établissement des Forges.

On voit que ces propriétés ne s'arrétaient pas seulement
aux bdtiments des Forges et & la forét.

L'établissement possédait également des terres, prairies

et fermes {(classe 5).
C'est une forme dfautarcie guoique peu développée.

La partie "estimation additionnelle" rappelle que les
propriétaires des Forges étaient seigneurs de Brécilien
et avaient sous 1'Ancien régime des droits, justice
symbolisé par cette prison,

Cette expertise ne mentionne nuTepart les mines de fer,cela
voudrait-il dire que tous les gisements ferrifi2res sauf

la Gelée mentionnée dans la récapitulation générale,

se trouvaient sur des terrains n'appartenant pas aux
Forges 7 (1)

(1) Cf. Page7S
Récapitulation générale du procés verbal
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2.- FONCTIONNEMENT

Aprés avoir vu 1'évelution générale des Forges de Brécilien
tout au long de leur histoire, nous allons maintenant voir
plus concrétement comment fonctionnait cette industrie.

Pour faonctionner i1 Tui fallait bien évidemment, des matiéres
premiéres et de 1'énergie, ¢'est donc a elles que nous allons
nous intéresser en premier.

Mais, i1 faut également du matériel et des ateliers, c'est
pourquoi nous passerons ensuite a 1'&tude des installations,

Logiquement, rnous aborderons ensuite la question de 1la production
et de la commercialisation pour terminer par une étude de la

main-d'oceuvre.
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2.1 -~ Matiéres premiéres et Bnergie

lLa conditibn nécessaire a la création dans un lieu donné d'une forge au
XVIIe siécle était la présence de matieres premieres sur place., Tous les
besoins de la scciété des forges de Brécilien devaient pouvoir étre satis-
faits dans les environs immédiats de 1'implantation de 1l'usine,

Les deux matiéres premiéres les plus importantes pour la production de fonte
sont : le minerai et le combustible.

Un troisiéme élément vient s'ajouter aux deux cités : le fondant.

Zad ol = E?;mingﬁgi_
La premiére des matiéres indispensables a la fabrication du fer est bien
entendu le minerai de fer. Il existait donc des ressources en fer connues
pres des forges,
Nous allons tout d'abord voir quel est le milieu géologique en question et
de quelle sorte de fer il g'agit.
Placé dans son contexte historique, nous nous attarderons sur 1l'exploitation
de ces mines de fer : les différents lieux d'extraction, les techmniques {qui
sont étroitement liées au milieu géologique), la main d'oeuvre, la production

réalisée,

a- Présentation géologifue

Milieu géologique d:extraciion du minerai de fer :

le massif forestiex de Paimpont est, géologiquement, composé de schistes
rouges cambriens, affleurant autour de grés armoricains ordovicien., Il s'é-
tend sur 1l'extrémité occidentale du synclinal de Martigné-Ferchaud. C'est

sur les deux flancs de ce synclinal qu'on trouve des affleurements ferriféres.
Et c'est plus précisément 1'affleurement ferrifere du flanc nord qui fournit

le minerai aux Forges de Paimpont.
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Quant au minerai lui-méme, il s'agit, en régle générale, d'hématite rouge,
peu phosphoreuse et assez grenue. La teneur en fer tout-venant est de 38 %,
Auguste PAWLOWSKI(1l) écrit que "Le minerai est d'excellente qualité, tantét
peu, tantdt trés peu phosphoreux, mais fréquemment silicieux",

Les types de mines sont trés différents les uns des autres. Le mineras de 3 feds
doit étre exploaité assez en profondeur.

L'lnventaire Minéralogique de la France, a propos de la Pade _, fait 1a
description suivante du gite

"Selon L. DAVY (1911) qui avait visité les travaux en 1901, la coupe de la

miniére était la suivante :
1- terre vegétale

2- sur une épaisseur de 3 & 4 cm, en stratification irréguliére, sables ar-
gileux jaunes, parfois blancs et argiles jaunes ou vertes. Cette formation
renferme des blocs ou amas de minerai disséminés, parfois trés volumineux, en
contact trés net avec l'encaissant sableux ou argileux,

3- au-dessous, et sur une épaisseur de 4 & 5 cm, quelques bancs réguliers et
durs de minerai séparés par des lits argileux friables. Au centre de quelques
blocs, présence de sidérite(2) blanc sale, d'aspect pierreux, homogéne et
trés pauvre en phosphore.

4— couches épaisses massives, formées par une argile brune trés silicieuse,
enveloppant le minerai phosphereix (hématite) ; 1'épaisseur dépasse une dou-

zaine de métres".

A propos du minerai de la Gelée, 1'Inventaire Minéralogique de la France

parle au contraire de "minerai superficiel".

Cette description du milieu géologique et de la nature (des natures) méme du
minerai pourrait paraitre fastidieux. Cependant, elle est indispensable & la
compréhension de 1l'histeire de l'exploitation du minerai de fer par les

Forges de Paimpont,

En effet, 1'évolution de 1'exploitation fut dépendante de la nature

dy minerai, de son lieu d'extraction, de son abondance ou de sa

rareté,

(1) PAWLOSKI; Auguste _ Les ressources du sous-50l1 armoricain, — Rennes, 191t

(2) Carbonate naturel de fer,
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b— Les différentes mines

Le minerai de fer était, comme nous 1'avons déja vu{l), utilisé depuis long-
temps dans des forges grossiéres avant d'étre employé pour les hauts four-

neaux apres l'achat de 1la foré&t en 1653,

Nous ne connaissons pas les dates exactes de début d'exploitation des dif-

rents "

minerais " (2). Cependant, nous savons qu'en 1656, les propriétai-
res des forges obtienment le droit d'extraire du minerai dans 25 journaux(3)

de la forét appartenant aux chanoines de 1'Abbaye de Paimpont.

En dédommagement, les religieux regurent 18 journaux de bois dans le canton

de Trécilien,
Ce terrain semble englober une partie de la Moutte (dite alors Montre) et le

Pas Chapin.

En 1675, les propriétaires étaient autorisés a extraire du minerai sur 20
journaux de terrain appartenant a 1'abbaye,

C'est, cette fois, movennant une rente annuelle de 600 livres.

Ainsi, en 1756, le Président de ROBIEN(Z) écrivait a propos du minerai de
Paimpont : "le minerai se tire des deux c6tés d'une méme montagre ; du cdré
du midi, il produit un fer trés doux et liant comme du plomb et du cété Nord
du métal cassant comme du verre : c'est ce qui fait méler ces deux minerais
qui, par leur assemblape forment le meilleur, le plus doux et le plus liamnt
fer de la province".

Le c6té midi semble désigner la miniére connue sous le nom de Pas Chapin et

le cdté Nord la Moutte.

(1) Voir page %0 (topo mym .ie, origine)

(2) Le mot minerai est utilisé aux XVIIe et XVIITe giécle pour ce que nous
appelons aujourd'hui une mine etf, inversement, le mot mine césigne le
minerai de fer.

(3) un journal = 0,48 hectares. |

(4) BOBIE@ L.P. de . Description historique topographique et raturelle de .. ;'i
1'ancienne Armoriaue. :
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Le Massif_forestier de Paimpont
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Les terrains de la Moutte appartenaient a8 l'abbaye de Paimpont.

. Iis furent donc vendus comme biens nationaux en 1792 a un certain
Monsieur ROBERT,

Cette vente fut la cause de litiges entre le nouveau propriétaire du terrain
et les propriétaires des forges qui voulaient pouvoir continuer & exploiter
le minerai(1}.

C'est ainsi que le 20 décembre 1806, les propriétaires des forges adres-
seérent la lettre suivante au préfet et aux membres du conseil de préfecture
"Le peu de richesse des puisards et minerais que les pétiticnnaires font

fouiller depuis quelques années ou plutdt leur épuisement trés imminent,

les met dans une nécessité pressante de chercher ailleurs 1la matiére de
leur manufacture, ils ne peuvent la rencontrer que sur les terres acquises

par le Sieur ROBERT, qu'ils ont prévenu de cette circonstance”,

De ROBIEN notait déjd dans sa Description :

"...la mine de fer commence & s'épuiser".

Les problémes d'approvisionnement en minerai n'étaient donc pas nouveau au
début du XiXe siécle, Les forges ont toujours eu besoin de renocuveler leurs
sources d'approvisionnement en minerai.

C'est ainsi que dans les comptes des forges(2) pour 1776-1777, ainsi qu'en
1778-1779, sont citées : La Prée, le Pas Chapin et la Gelée.

Pour le compte de 1783-1784 a la Gelée, la Prée et au Pas Chapin, s'ajoute
le Grand Mineray.

Quelle était 1'importance respective de chacune de ces mines ?
Les comptes déja cités nous informent sur les dépenses faites pour payer
les "ouvriers des minerays".

Ceux-ci semblent &tre rémunérés au prorata de la production, & la tédche donc.

(1) AD TI_et V 10514
(2} AD T.et.V c 1478

N,




B2.
Ainsi, il nous est posgible de faire le tahbleau suivant qui nous donnera
une idée de la part de chacune des mines dans l'extraction du minerai de
fer pour et par les forges de Paimpont,.
j
H
(1) 1776-1777 1778-1779 1783-1784 :
LA GELEE 2 327 livres 7 soles| 2 964 livres 16 soles{ 2 835 livres 7 soles
54,6 % 57,9 % 53,45 %
LA PREE 1 720 livres 5 sples| 1 B60 livres 1 794 livres
40,6 7 36,5 % 33,6 %
LE PAS CHAPIN 206 livres 12 soles 289 livres
4,8 % 5,6 %
692 livres
_E GRAND MINERAI / / 12.95 .2
TOTAL 4 264 livres 5 122 livres 5 341 livres
% d'augmentation
ios ‘depepses: de +20,1 % + 25,25 %
main .d'oeuvre
base 1776-77 ‘

(1) comptes du ler juin au ler juin
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Gardant & 1l'esprit que les chiffres, ci-avant représentent les dépenses

de main=d'oeuvre nécessaires a chaque miniére (une miniére plus difficile
4 exploiter demande un surcroit de dépenses), nous constatons que La Gelée
occupait, a la fin du XVIIIe siécle, une place prépondérante, cependant que
La Prée semble avoir moins de poids. Le Pas Chapin, méme sans étre de pre-

mier ordre, augmentait, & la méme période, son importance.

Et c'est donc entre 1779 et 1783 que le Grand Minerai commenga a é&tre ex-
ploité(1l). En 1814, le Grand Minerai occupait 1/3 des ouvriers(2).

Le Grand Minerai, tout comme La Gelée et Le Pas Chapin, est situé dans le
bois de la Moutte.

Dans 1'enquéte de 1814(3), on apprend que "C'est dans ce bois (de la Moutte)
appartenant au gouvernement que sont situées les deux principales miniéres
1'une nommée le Grand Mineray et l'autre la Gelée'.

Le Grand Mineray confirme donc sa prépondérance, son importance grandissante.

Le Dictionnaire d'Ogée(4) cite la Prée, la Gelée, Trudo et le Grand Minerai
comme les 4 "principales" miniéres de fer exploitées. 5i ce sont les prin-

cipales, cela implique donc qu'il y en ait d'autres d'ordre secondaire.

Les principales miniéres, au XVIIJe et début XIXe siécle, se situaient donc
dans la vallée qui va de la chaussée de 1'étang & Paimpont a 1'étang de la
Fenderie (le Pas Chapin, le Grand Mineray) ou bien tout prés de cette vallée

(la Gelée sise au Nord-Nord-Est).

(1) C'est a cette date que furent construites les forges basses.
(2) AD T.et_V SM248

(3) AD I_.et. V EM248

(4) OGEE. - Dictionnaire.— Ed. Marteville. Article : Plélar.
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Ensuite, 1'épuisement de ces miniéres a contraint les exploitants des forzes
a cherchet plus loin le minerai.

Une miniére fut ainsi ouverte & Coetquidan, & environ 8 km des forges.
Auguste PAWLOWSKI date ce cébut d'exploitation a 1825(1}, L’excavation

est toujours visible actuellement, quoique innondée prés de l'entrée du
camp de 3t Cyr-Coetquidan a Bellevue. Un ruisseau, non loin de la, porte
le nom de Ruisseau du Minerai de Coetquidan.

Nous n'avons pas de renseignements sur l'importance de cette miniére dans
1'approvisionnement des forges de Paimpont. Nous savons cependant gue la
Direction des Mines la citait dans le "Résumé de la production des mines
et miniéres métalliques pendant 1'année 1853"(2) :

"une portion du minerai fendu dans 1'I-et-V provient des miniéres de Coet-

quidan et Glénac situées dans le Morbihan".

En 1847(3), on cherchait encore de nouvelles mines puisque le propriétaire
De FORMON et le directeur des forges Edmont DUVAL payérent une "indemnité
pour le droit d'extraire, s'il v en a, du minerai de fer dans le terrain
compris entre la chaussée de 1'étang de Paimpont et le bois de la Moutte,
terrain dont une partie est occupée par le chemin de grande communication
nyméro 10",

I1 semble que ces recherches n'aient pas donné les résultats escomptés.

A partir du milieu XT¥e, le minerai provenait essentiellement de la minieére

de la lLande de Paimpont, également appelée la Prée.

(1) PAWLDWSKIi“Auguste . Le minerai et les mines de fer en France.- 1926
(2) AD T.et.V 1054
(3) AD I.et.V 2Z45
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LOCALISATION DES MINES DE FER EN FORET DE PATHMPONT
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LE NOUVEAU MINERAI : extrait du plan napoclé&onien

(au sud du Pas-du-Houx)

I3
I

&
O/ 5/
»
v
)
5 ,_—,_-;_-pu,.;}r-"’:"'_'t-r-
¥. ‘/Mu

(3 L]
L

r.‘ﬂ-l-p!’"’ 4 ‘1
’ . ; = 7 T
o g iy B S R T R - SR T R e
&~ B VRO LTI Up - oyt v gpemass Semee e S |
R AR Sy i g e = : . \\‘h
i e ewn BE L s e

: o g i
. e A

"3-'/’; ;‘*-—-T::ar?,mrm AT X e i e it




87.

c~ L'exploitation

Les miniéres des forges de Paimpont étaient toutes a ciel ouvert. Leur

importance respective fait qu'on parle plus volontiers de miniere gque de
t mine.

Certains auteurs parlent méme de "carriéres de minerai”.

Le minerai exploité se trouvait, en effet, & "fleur de terre”(1).

En 1857(2), 4 1la miniére de la Lande de Paimpont, la profondeur maximale

des travaux est de 7 m,

Lorsque l'exploitation se faisait & fleur de terre, on creusait simplement
des fosses {on peut encore en voir aujourd'hui & la Gelée). Ces fosses
étaient prodondes de 1'ordre de quelques métres. Les déchets semblent avoir
été simplement déposés a coté de 1'excavation, au fur et & mesure du tra-
vail. La fosse épuisée, on recreusait plus loin.

Cependant, on était toujours obligé de creuser plus prefond. L'engquéte de
1772 notait 1a "difficulté grande dispendieuse qu'il y a pour 1'extraction

de la mine qui se trouve ensevelie dans le sein de la terre".

Le minerai devenant plus rare a la surface, au fil de 1'exploitation, on
était en effet obligé de chercher ailleurs ou de creuser plus profondément.
Creuser plus profond impliquait des difficultés supplémentaires(3).

Parmi ces difficultés, la principale était trés certainement 1'envahissement
des excavations par les eaux.

Des pompes furent utilisées dés les premiéres années du XIXe siecle.

En 1880, 1a cause{(4) invoquée a 1la réduction de la fabrication était :

"la carriére de minerai est innondée'.

(1) 5M248 Pétition pour la demande d'agrandissement du 28 juin 1819
(2) AD T_.er.V 1085
(3) AD T.et. V 10514
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En 1'an IX, & propos du minerav ce la Gelée, on peut lire : "Alors (en

1'an III) 1'extraction du mineray était beaucoup moins dispendieuse qu'elle
ne 1l'est présentement pour la main-d'oeuvre parce qu'il était a peu prés

a la superficie du terrain au lieu que l'extraction s'étant continuée,

et les excavations étant plus profondes, elles sont plus difficiles, tant
par l'augmentation du nombre et des salaires ouvriers que par le secours

des pompes”.

Les problémes causés par les innondations devinrent de plus en plus insur-
montables vers la fin du XIXe sidcle. DUVAL(1) va jusqu'a écrire que le

directeur des forges, Edmond DUVAL abandonna "vaincu par les eaux" (sic).

L'exploitation du minerai était, comme nous vencns de le voir,
largement tributaire des conditions naturelles, Les forges de Paimpont

n'ont pas eu les moyens d'y faire face sérieusement.

On a pourtant tenter de faire face aux problémes d'eau en acquérant des
pompes. Et en particulier, en 1861, Edmond DUVAL décida d'acheter une ma-

chine locomcbile. I1 la présentait en ces termes au préfec(2) : "J'ai acquis

une machine locomobile de la force animale de 10 CV. Elle sera emplovée
pour 1'épuisement d'une miniére et le lavage du minerai. Cette miniére est
située au milieu de la forét de Brécilien, lieu-dit Lande de Paimpont, a

2 km au moins de toute habitation{3)".

(1) DUVAL, A . “Les Forges de Paimpont?—
Cahiers de 1'Iroise.- 1,1959 p. 46-47

(2) AD T.et_V 1083 :Lettre de DUVAL au Préfet. 9 mai 1861 (demande d'auto-
risation de machine a vapeur).

(3) voir plan de cette machine page $3
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Cette machine a vapeur était composée "d'une locomobile composée :
- d'une chaudiére & vapeur en tdle de forme tubulaire a 23 tubes,
d'une capacité de 1 149 litres
— d'une machine & vapeur dont la puissance est de 10 chevaux pour ser-

vir a4 divers usages”

Cette machine était une machine d'occasion puisque E. DUVAL 1'avait achetée
a4 Monsieur LERQOUX a Rennes.

E. DUVAL déclarait également que cette machine locomobile serait “employée
aussi & la scierie des planches et dans 1'intérieur des forges".
I1 s'agit donc d'une machine a vapeur "multifonctionnelle” qui pouvait étre

utilisée lorsque les mines ne la nécessiteraient pas.
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d- La main-d'oceuvre

Le travail des ouvriers des mines était saisonnier. On travaillait lorsque
les conditions climatiques étaient les meilleures & la belle saison.

En 1814, "150 ouvriers sont employés depuis le mois de mars jusqu'au mois
d'octobre 4 extraire 3 Q00 pipes dont 1/3 environ du Grand Minerai". (1)

Pour le 3eme trimestre 1881, on apprend méme que les ouvriers n'ont pu tra-

vailler a l'extraction du minerai car occupés a la moisson.

Nous n'avons pas de renseignements sur l'organisation du travail.

1l existait, en dehors des auvriers, deux commis au mineray en 1776-1784,
qui devaient avoir, pour thche, de superviser, diriger le travail. Ce que
confirme ce document du tout ¢ébut XIXe siécle(2) : "Les propriétaires des
forges ont constamment entretenu en entretiennent encore sur le minerai la
maison qu'ils avaient fait construire pour le commis qui surveillait 1'ex-
traction". (Il s'agit sans doute ici de la Gelée). Ces commis étaient payés
d@ l'année, Ils avaient un gage fixe, tandis que les ouvriers devaient étre

rémunérés au prorata du minerai extrait.

(1) AD I _et.V 5M248
(2) AD T.et.V 10814
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QUVRIERS EMPLCYES A L'EXTRACTION DU MINERAIL

CAUSE DE LA BAISSE
ANNEE NOMBRE PERIODE DE TRAVAIL DES EFFECTIFS
1814 150 2e et 3e trimestre
1815 200 2e et 3e trimestre
1851 93 NP (1) {(achat de minerai
espagnol)
1855 12 NP
1856 11 NP conjoncture économique
1857 24 NP baisse des ventes de
fer
1874 50 NP
1877 50 NP
1880 80 NP indondations
1881 20 JANVIER iniondations
17 MARS /
/ Ne travaillent pag
au 3e trimestre :
molisscn
1383 38
1885 / 25 terrassiers dét expiration du bail du
bauchés directeur

(1} NP : non précisé

SOURCE“;"APmiteF,F_6M1002 et suite
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e- Transport

Le minerai subissait un premier traitement (cassage, lavage) sur place.
Il était ensuite envoyé aux forges. Le transport de ce produit pondéreux
s'effectuait grice & des animaux de bat. Le plan napoléonien nous montre,
en effet, que la forét avait, au début XIXe tout au moins, beaucoup moins
de chemins et voies de communications.

Les animaux permettaient un transport plus aisé sur les "charrois"(1).
DALMAS(2) pense que le transport du minerai assure par les agriculteurs
des environs leur apportait un revenu supplémentaire.

Arrivé aux Forges, le minerai était stocké dans des halles réservées a cet
effet.

f- Quelques indications de preduction

La production variait selon 1'&tat des ventes de 1'établissement (conjonc-
ture économigue générale) ; les conditions climatiques (innondaticns) et
naturelles {présence ou épuisement du minerai, découverte d'une nouvelle

mine) ; la politique du directeur des forges (achat ou non de minerai).

s L4 + - L 4 )
Les périodes de chbmage étaient done fréquentes pour un travail qui n'etait

déja que saisonnier.

Voici un tableau récapitulatif des renseignements que nous avons pu trouver

sur 1'état de la production de minerai a des dates dennées.

(1) Nom attribué aux chemins forestiers de seconde importance sur le ca-
dastre de 1828,

(2) DAUMAS)‘Maurice'. L'archéologie industrielle.- Paris, 1980.
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g— L'achat de minerai

Le

mineral vtilisé par les forges de Brécilien était extrait, pour une ma-

jeure partie, par la société des forges aux environs des forges.

Toutefois, & la fin du siécle dernier, on s'était corienté vers 1'achat de

minerai espagnol gui était certainement d'un prix de revient bien moindre,

malgré le transport, car ni les recherches de nouvelles miniéres, ni 1'ex-

ploitation de celles déja existantes ne suffirent a faire face aux besoins

des forges et 4 une nécessaire amélioratian de la qualité des fers produits.

On

Le
"A
de

en

Le

En

dut faire appel au minerai espagnol.

rapport du socus-préfet était ainsi libellé en 1851 : (1)
1'usine de Paimpont, on a essayé vers la fin de 1851 d'apporter au lit
fusion du minerai de fer oxydé rouge venant des Asturies en Espagne, il

est résulté une amélioration notable dans la qualité des produits".

rapport concernant l'année 1855 précisait que ce minerai venait de Bilbaa.

1883, 1/3 du minerai utilisé était acheté et importé d'Espagne(2).

(1) AD T.et. V 1054
(2) AD I_et_V 1CS6
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h - Le fondant

Le fondant servait & faciliter la fusion du minerai en fonte.

A Paimpont, on utilisait du calcaire, appelé aussi castine. On n'en predui-
sait pas, on l'achetait.
L'enquéte de 1772 é&voque "la castine qui est fort éloignée' sans plus de

détails,

En 1'an III(1), le rédacteur du procés~verbal comptabilisait 400 barriques

de castine stockées et ajoutait gue '"cetespéce d'approvisionnement ne pro-
venait point du terrain propre a la société qui est obligé de le tirer des

environs de Nantes". On ajoutait que les frais de charroi étaient, étant

donné 1'éloignement, importants.

M. H. FREVILLE(2Z) pense, guant a lui que la castine provient de Pent-Réan.

Nous connaissons les dépenses faites en castine pour certaines années de la
fin du XVIIIe siécle : (1)

1776-1777 + 386 livres 14 s.

1778-1779 = 2 755 livres 11 s,

1783-1784 : 1 354 livres.

L]

Des fluctuations dans la consommation de castine s'’expliquent par sa dépen-—
dance par rapport a la production de fonte, mais également, car les diffé -

rentes qualités de minerai nécessitaient plus ou moins de castine.

(1) AD I et V 10S14

(2) FREVILLE) M.H. . L'intendance de Bretagne.- Tome ler
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DOCUMENT :

LA MINE DE FER DE PAIMPONT EN 1902-1908

La mine de fer de Paimpont, aussi appelée minerai de la Lande de Paimpont,

vu de la Prée, fut exploitée bien aprés que les hauts fourneaux furent éteints.

Nous avons des documents (plan et explication du traitement du minerai)
issus d'un dossier du service hydraulique des Ponts et Chaussées, (1)
concernant une période postérieure a celle que nous étudions. Cependant,
il nous paraissait intéressant de montrer ces documents, en annexe, pour

faire apparaitre 1'évelution des techniques.

Au début du XXe siécle, la mine de fer de Paimpont)remise en exploitation
fut

par-une société MORIN et Cie de Paris. Un certain Monsieur CHARPENTIER en

était le gérant (en 1904), tandis que Monsieur LEVEQUE demeurait proprié-

taire du fonds.

L'exploitation créait des nuisances. Elle polluait 1'eau. Des plaintes fu-
rent déposées, les riverains de 1'Aff y le Conseil municipal de Comblessac,
le maire de la Gacilly.

Les autorités et les habitants de la commune ne se plaignaient pas des nui-
sances puisqu'a une période ot les fonderies des Forges de Paimpent n'em-

ployaient plus que quelques ouvriers, la mine en employait environ 200.(2)

La guantité de minerai de fer lavé était d'environ 225 m3 par jour. Ce qui

nécessitait 2 000 me d'eau provenant des épuisements de la mine.

Le minerai traité était ensuite envoyé par tramway a Mauron, puis sans doute
vers Saint Malo.

(1) AD T_et V 2241
(2) AD I _et V 2245.- Rapport du 14 novembre 1904 du conducteur divisionnaire

des Ponts et Chaussées,
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En 1904, la société qui exploitait la mine sollicita donc 1'auterisation
pour 1l'établissement d'une laverie située a la mine de Paimpont.

Les lavoirs destinés au lavage des minerais de fer étaient classés insalu-
bres.

C'est de cette demande d'autorisation que sont extraites la photocopie de

la Hescription des lavoirs a minerai" et celle du "croquis des chantiers",

C'est 1'abondance de 1'eau qui, une fois de plus, viendra a bout de 1'en-

treprise.

Les pompes n'ent pu faire face aux innondations. La mine a dii fermer vers
1910,

-

L'excavation du Grand Minerai s'est d’ailleurs transformée en étang :

1'Frang Bleu qui fournit en eau courante toute la région actuellement,
g q g
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Le combustible principalement utilisé 4 Pasimpont pour
la fabrication de la fonte et du fer étalit le charbon
de bois.

Le charbon de terre n'est apparu gque tardivement,

(année 1820-1830), et de facon somme toute marginzle.

Qui dit charbon de bois d2t foret.

La nrésence de la forét de "Bréchéliant" fut 1l'un des
trois facteurs qui ont déterminé le choix du site des
forges.

Les deux autres facteurs étant la présence de minerai de

fer et d'un systéme hydrauligue.
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a) La forét de Brécilien productrice de combustible

La feréﬁ fut achetée, hous le rappelons, en 1653
par les seigneurs de Farecy et d'Andigné de 1a Chassse.

Les nouveaux propriétaires voulurent exploiter
Mindustriellement” celle—ci. Son nouveau rdle atait

de fournir en charbon de belis leg forges.

Cet état de chose boulversait les relations séculsires

des riverains avec leur forét, d'ol des conflits.

Jur ces conflits entre riverains et propriétaires ds
1la forét nous ne reviendrons pas. {1)

La superficie

Tout d'aberd, quelle &tait la superficie de la forét

de Brécilien °? ,

Cette superficie s'est-egllz modifiée au cours des années
d'expleoitation 7

Différentes sources nous psrmettent d'avoir une idée
approximative de la superficie de la forét :

- évaluation faite en ltan IX 4 partir (2) des comptes

des années 1780 & 1790 : 19 206 arpents (eaviron 9 600 ha).
- Procés.verbal de 1'an IX aprés arpentage de la forét
coupe par coupg : 8% 600 ha 50 areg { 5 L0O0 hHa de taillis
productifs seulmment).

- Enquéte sur les bois an Bretagne de 1783 : (3)

35 000 arpents (10.000 arpents de futaie et 25 000 arpents
de taillig). Scit 17. 500 ha. (Chiffre tout & fait irréalists).
- Premiére édition du Dictionnaire d'QOgée : 23 000 arpents
(environ 11.500 ha).Deuxiéme é&dition corrigée :

12 Q00 arpents (soit 6 070 ha).

{1} Voir DENIS,_Michel?Grandeur et Décadence d'une forét?

-AB,1957, p.257-273.
(2) AD I.et.V 10 8 14
(3) AD T_et.V C 1634




Demande de défrichement de 1851 (1) : 5 854 ha.

Le chiffre cui nous versit le plus fiable est celui

de 1l'an I¥ (car plus précis et calculé aprés arpentape).
La forét au début du XIX3 siéele avait une superficie
d'environ 8 600 ha y compris les landes improductives.
(L titre de comparasiscn on estime sujourd'hui la forét
de 7 000 2 8 000 ha).

Flle était la wluvs srande forét de Eretagne.

Lz partie improductive de la foret &tait tr3s importante
nlus d'un tiers. En effet 5 400 ha seulement de teillis
étaient productifs selon l'armenteur géomatre.

Le reste était surtout comnosé de taillis.

Leg easences leg plus communes : le héire, le chéne et

danaz une moindre megure le boulesu.

L'imnlantation de résineux dans le massif forestier de
Peimpont est mentionné dis les années 520 (ija
Cependant il est 4 remarguer gue l'implantation massive
des nins dée cette épogue semble impossible.

En effet, le pin einsi que le sapin ne peuvent étre

105,

carbonisés ou trés difficilement dorc ils ne peuvent faire

office de combtustible pour les forpges.

Les forges ne consommaient dans leurs fourneausx cue du

charton pas de bols.

Méme si1 une wénurie de becis existait comme nous allons

le voir, dés la fin YVIII2 si3cle les résineur n'ont nu
constituer vne acluticn de remnlacement.

(1) AD T_et.V 2 7 45

(2) Denis, I‘ichel

/
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On pergoit souvent les forges zur bols comme des
dévoreuses de forét, Francois Dornic a intitulé
gon livre sur les forees deng 1'Quest Ze le France

(Répgion d4'Angers, Dasse Loire} : "Le fer contre la forédt". (1)

T'oreanisatlon des covrnes

Teg forrses de Paimpent ccnsommaient surtout du combustible
vépetal : le charbon de bois.

Au début de l'implantaticn des forges, la forét devait
naraltre inéruiseble Atent donnée 3a superficie.

Cerendant les désradations des riverains, la nécessité de
planifier les coupes ont meu 4 neu amener A4 orecaniser
l'exploitetion de la forét ratiomnellement,

Le forét é&tait divieée er cantons pvr-m8res diviséa en
counesg exploitées succéssivement €2 1'an IY 57 ccunes de

différents superficles sont wentionnées,
Ta nroduvction de bois-

Avec 1l'évelution de la production de fer et de fonte des

forpges, le consommation en charben de bols s'accroissait.

TLa forét fut exnloitée de rnlus en wlus intessément.
Ta futaie dut céder le place aur taillis.

4 la fin du XVIII3 sidcle, on parlait de pénurie. La forét
surexploitée ne pouvait nlus fournir assez de cherbon de

bois sous meine d'étre complitement défrichée.

¥icolle, directeur des forges, dcrit en 1795 : (2)

"avent l'évnuisement de la forét, on fabriguait annuellement
sert 4 huit eent milliers de fers... une anticipation de
couve dans la forét les ont récduites & 15 ans, de 10 3
2% zns cuelles étaient... Si, av contraire on ns fait pas
une réforme dens 2 ou 3 ans, on sera forcé de cuspendre

entiarerent les travaux, au moins nour sent ou huit ans...m

(1) Dsrnic, Francois . Le fer contre la foret,-Rennes, 1294
(2) Evtrait d'une lettre de M.Nicolle de 17%6. Publile cdans:
Lancher’_G . Les charbonniers a Painpont.- ~928.
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Cette visilon alarmiste des choses, traduilt certainsment
l'existence d'un problime réel et nrofond.

Cepencdant le directeur des forpges svait tout intérét,

i cstte épocue, 4 noircir le tableeu puiscue 1'Etat
avait nris des parts dans 1'établissement gréce A la
confiscation des biens de trois prowriétaires énigrés.
Une sous-estination des forres permettait per li-néme
de faire beisser le nrix des narts de 1'Htat,

Prcduction de bois annuelle,en forét de Peimpont ,destinée

aux fcecrges

Production Consonrkation [
r—- —
7761777 11 176 cordes *
1778=177G 13 724 cordes
1732--1784 13 966 cordes
IAnnées 1780-1790 6 CCO cordes 10 000 cordes
g1 (3) 7 0GC 3 8 CCC cerder| 10 000 cordes

Les quelques indications cue nous nossédons montrent
bien cue le production s'était trds nettement inten-
sifiée dene les années cui ont suivi 1778 : date de
la congtruction des Forres d'Em bas,

(1) AD I_et.V C 1478

(2) Evaluzation d‘aﬁr 8 les comntes des années 1780-17%0
AD I.et.V 10 S 12

(3) AD I.et .V 5 ki 248

¥ CORDE : unité de mesure en vclume de boicg
83 c¢nu(larseur) ¥ 116 cu (hauteur) X 380 cn
(lonpueur) = 3 n3 environ
(= un pev n_us de 3 stires)

STE?E : mesure en volume de bois = 1 m3,
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ficolle parlait de coupes exnloitées & 15 ans.

"o nrocis-verbal de nrisage des bois et dénendancecs deg
forpes de EBrécilien effectud le 2° fructidor de 1'en IX
déerit mrécisément les couriesde la forédt, leur dve et

leur guperficie respective. (1

lious anprenons ainsi cue 1'&ge moyen des 47 counes (dont

nous connaissons l'édgs) Atait de 9 ans et 3 nois environ,

(L'2ge moyen % l'hectare 3tant un peu plus élevéd :

2 ans et 9 mois).

Au début du ¥IX¥é silcle la ferét de Brécilien nossédait
seulement une cinguantaine d'hectares de futaies.
Tout le reste était en taillis Epé au maxinur de 18 ans.

(1) Voir docunent page\aa.MO-'“-"L-
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INom de la ccupe Age Tunerficie Arbres
;aye; Trécilien + anciens ;éne et — 4‘;—-;&
= 100 ans hétre ’
ggugioigszerray et de 16 ans eillis 50 ha
SRRt ARTRC EIEE
ggu%giné%tghévre o 6 ans | Taillis 225 ha
foupe de la Tandhi, des| 19 gng | 7eillis 450 he
*~dries, Noe-Alix...
Coupe de Corohan 5 ans 'aillis 450 ha
s O il e 10 ans | 7aillis 16 ha
Couve de la Garoussais |exploitée
1'année Taillis 150 ha
Cerniére
Coune de la'Crosse Haye
Coupe de le Benardisrs 3 ans Taillis 56 ha
foupe de 1'Effein 7 ans Toillis 150 ha
foune des Trois Chénes 7 aneg Teillis 200 ha
Coupe de Liberho 11 ans Taeillis 32% ha
e A8 ROLE 5 ans  |Taillis 130 ha
Goure du Pont Donjan 12 ans Taillis 192 ha
Gou;e du Brulie 6 ans Taillis 100 ha
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e Hucheloup

Coune de Heldtre 16 ans Taillis 9C ha
| Ccvre de Lanvautu § ans T=i11is 32% ha
foune des Buttss 32¢ ha
Soune 8 sna Taiilis 200 hz
Cecuvne de la Butte P

.:él“al‘d 3 Sns Talllls ??5 ha
Coune de Crois

Dongeorge, .. 230 he.
Coupe de Baranton 52 he
Coupe du Gué dss an exrnloid

Mortelets... tztion 120 he
Goune de Haute Basse

Brouese 11 ans Taillis 250 ha
Coune de la Guette et

tes GCentons 7 ans Taillis 150 he
Coune du Péti du Chéne . s % "

Pt s T R, « 18 =ne Teillis 172 ha
Coupe de Trébut 17 ans Taillis LCO ka
Coune de la Petite & g

. 1% ans Taillls 400 ha
founs dn Tertre de

Pentrel mE3 DA
Coure de Cosnu 14 ans Taillis 250 ha
Coune des Noes Nidels, M Taillis 570 ha

gs Forcaettes... '

oupe de l!Ecaubut et 17 ans Taillis 170 bha
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Soupe dw Tropghes: ot 10 ane Teillis 110 ha
des Aniers :
Coumwe de Langale et
o s 4

Trésoet, 3 ans Taillis 215 he
Coure de Tecnéde et de ! - ; .
l2 Meriaisg dit Beicnon + ans Tadlldes <2l ha
Goune de Nirete 3 ens Taillis 37 ha
Coune de Courbagaet £ ang Taillis L2 ha
Coupe deg Buttes et :
Vallée de la Fenderie 1C ans Telllis 25 ha
Ccure de 1l'Etang Neuf 2 ans Taillis 25 ha
Coupe du Pas Charin en

cnloitatioh 10 ha
Coune du Pé&ti du Gal-
leis, Noéeg de 1la 12 ans Teillis 290 ha
scurces
Coune deg Gatinaisg 13 ans Taillis <35 ha
Coune des marres neirep 11 ans Taillis 40 ha
Coupe de la Focntsine gy % »
A5 Pensd Lors 5 ans Taillis 45 ha
Coupe de 1la Ncé deg
‘vetures aur cheveaux 1C ans Teillis L5 he
2t buttes =ous
Trécilien
Coume dite des mi&tures A s derzaines rar

g T : - ¥ 2
sous Couabagat ha de jeunes 3 ha
hdtres
Coune du Canton de
Tohéec 2 ans Taillie
]
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. 3 :
Coune auessi dite du s
e = 17 ans Teillis »nlus
tanten de Lchéae . 1 . : -
errloltée rideau d'arkres 25 hs
10 ans ' |[le icng de 1'é&-
tang
iden 16 ang idem 2C ha
Cotléee Je Tracilien 5 ans Taillis 1% he
Erovrain Lerd de le
i 1 S ane Taillis
fatres Broussin...
eridicnal de le Gclfe 9 ane Tgillise
Brousgin Méricdicnzl de| semé il vy
le. ¥enderie e 11 ans 1,5 ha
i
Provsein serptentrionel
e la Fenderie idem : 3 ha
errloitée
en 9 ene 145 he

eune tlantation de
etres

IVdge ncyven des 47 coupss dont nous connaissons
l'age est de 9 ans et I mois

Un total de £E%2 ha,

L'ége rcyen par hectare est de § ans et 9 wmois
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Btet de la ferét de Précilien d'aprds le "Prisage des tois

et dépendarces de la fcrét de Erécilien" en lten IY (1)

S5 BEE O Ntre de Buperficie ¢ auperficie
- ceupes cennue {en ha)

de C A L ane 11 842,5 he 12,23
;e £ 3 9 ane 15 2 282 ha 35,84

de 10 z 14 ans 1€ 2 EQZ,5 ha 39,30

de 15 a 18 zne 8 591 he 10,35
Futaies 1 LG he 0,76

Non préci;; b R ha

TOTAL 57 7 219 ha 1C0 ¢

(1) AD T_et _V 10 S 14
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) Tz nénurie de coubustible

Les ccunes étant exnlcitées de plus en =lus: icures,
elleg ne rreodulssient mas autant cu'elles Cevealent
le feire.

Trouver zilleurs le chazrkon cue 1'on ne rouvait plus
produire en cuantité esuffisante devint vital pour

les forpes.
Teg achats de bois

Pour cela, or achetait du bois aux epvirons :

comne ncuve le pentre cect extrait d'une (1) lettre du

Ministdre des finances au préfet d'Ille.et.Vilaire

en date du ¢ preimiecl an IX

" 'activitéd et 1'abendarce du travail qui s'y fait
{(aux forres) ont souvent rendu insguffisants ncur
leaur approvisionnement les tois gu'en tiraient les
co-assceléds et leg cnt forcé 3 compléter dans les
foréts voisines la cuantité de bcis nécessaire au

rovlenment de 1'usine®

(1) AD I_et .V 10 S 14
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Achats de hgis

Dépenses
1776=1777 1814 1 15 ¢
Comprenant -~ GOC 1 nayées en accmpte a I de

Mcrtigny pour derniers dl'entrée de la nartie
afféagée, vour _e beic corrpris en deca deg
limites de _'afféagerent et nour 171 pieds
dtarbres achetés avec lui.

1778-1779 £499 1 6 s
Tour 6 551 vpileds de planches 4 18 s le pied

y comrris 8 1 payées pour deux cormiers ¥

1723-1784 58216 s
Fayé tant tour 20 110 pieds de nlanches cgue
rcur le bcle de Trécesseon st celul des Nonnes

¥ GORMIER : non ustuel du scrbier dort le beis tras dur est

utilisé pcur fabricuer des manches d'cutils
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Peridant la révolution, on a réquisitionné les bois

de Comper et de 5t Méen pour palier a la disette de
combustible.

De mémse sn 18714 on complétait l'approvisionnement
par "1l'acquisition de bois eirconvolsins”.

Ces bois achetés pourraient bien prevenir pour une
grande partie de la forét de Montsuban.

En effet, en 1851, le propriétaire des ferges,

M. de PormonFpossédait en sus de la forét de

Faimpont cette forét de Montauban dont la superficie
£tait alors de 594 ha ({).

tL'état de souffrance de son industrie métallurgique”
le pousaa & demander 1l'sutorisation de défricher dans
sa totalitd la forét de Montauban ainsi gu'une partie
de la forét de Paimpont soit 2 784 ha en tout.

I1 n'obtint l'autorisation que peour %00 ha

(ce gqui est heureux pour ces foréts !)

Cependant leg opinions divergeaient guant a l'l'existence
d'une disette de bois.

Le subdélépué de Plélan répondsit en ces termes i
l'enouéte sur les bois existant en Bretagne en 1783 (2)
"T1 A'y a pasg de disette 4 cralndre faute de débouchésg
mais la consommaticn des forges et usines diminuera
beaucoup la gquantité de boid’.

En 1821, le 148me arrondissement ferestier partageait

la méme oplnicn dans un compte rendu destiné au préfet.(3)
"... le bois, M. le Préfet, est tellement commun dans
l'arrondissement de Montfort sous lequel est situé la forge
de Paimpont dque &l cette usine n'existait pas non seule-

ment la forét de Pailmpont qui l'alimente en grande partie

(1) AD I et V 2 Z 45
(2) AD I et V 10 8 14
(3) AD I et V 5 M248
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n'aurait pas de débouchés mals que méme les divers
particuliers, 2insi que le gouvernement propriédtaire
de taillis, ne trouveraient les moyens de vendre qu'a

prix tellemert nidiocres que leur propriété serait < p2e orés
nulle™. (1)

Malesré ces contradictions, 11 est certain que la forst
3 1z fin du XVILé gidcle était surexploitée, les coupes
ftaient faites = plus en plus tét.

Ce rythme ne mouvait &tre garder sans danger de dispa-
rition totale du fournisseur de combustible : la forét.
Les achats ne suffisaient plus.

De plus, le transport de bois ou de charbon de bois

était onéreux.
Le charbon de terre : preduit de remplacement

Aussi, aprés les périodes troublées de la Révelution
et de 1'Empire, des propriétsires des'forges
décidérent-ils d'émarciper les forges de leurs problémes
d'approvisionnement en combustibles.

Les forges a l'anglaise a 1la houilles apparaissaient
comme la panacée.

Dans la demande d'autorisation pour l'agrandisserent
des forges en 1819 or reléve ces phrases

"leur forét de 8 000 hectares suffira a plus des

3/4 des besoins en supportant méme un prcduit doubile
de celul 'actuel, pour la ralgon gue le ccmbustible
de la nouvelle usgine sera uniguement la houille

provenant des mines de Montrelaig"¥®

NB : L'enthousiasme cu'd suscité ce projet de forge
4 l'anglaise alimenté uniquement au charbon de terre
explique sans doute l'optimismé du 14eme arrcndicsmert

forestier quant 4 la situation de 1a forét en 1821,

* Montrelais : Ville situé cctulllerent en Lolre-Atlagique
prés de Varades, scit & 110 krs environ de

Paimpont.

(1%AD T1&Y 5M248
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Dés 1822, on se rendit compte du caractdre irréalisable
du 1er projet de forges tout & la houillsa.

On opta pour une solution mixte houille et charbon de
bois conmme l'expliquait 1'Inpénieur en Chef des Mines (1)
" Le but est d'obtenir une plus grande quantité de fer
gt d'en perfectionner la fabrication en diminuant les
frais qu'elle exige st sans augmenter sensiblement

la congomnation de bois."

Le charbon de terre ne servirait plus qu'a "achever cdars
les fourneaux de réverbéres l'affinage des gueuses
commencée dans les forges ordinaires alinentées par le
sharbon de bois(...)

Il parait édvident gqu'en abrégeant 1l'affinage au charton

de bois par ce procédé (...) non seulement on 4conomisers
des frais de main d'ceuvre (...) mais encore on

épargnera une grande portion du charbon de bois.™

On comprend le scucis d'économie du bois des propriétaires
des forges lorsque l'on sait que le risque de pérurie était
grand et que ls combustible représentait & cette épogue

60 % du prix de revient de la fonte su beis. (2)

A part la mentior de Montrelais en 1819, l'origine de la
houille achetée est mzl connue jusqu'a l'année 1849 ot des
enquétes du Minigtdre des travaux publics ont été effectuées

sur la consommation des combustible minéraux par 1'admi-

nistration générale des Ponts et Chaussées et des Mines (3).

En 1849 on notait : "la consommation de combustible miné-
reux dang 1'Ille et Vilaine s'est accrue depuis quelques
années par suite de 1'établissement de nouveaux appareils

i vapeur, par l'application de le houille aux travaux de
ferronerie st a la fabrication du fer."

La consommatlon de houille suivait la conjoncture difficile
pour les forges de Paimpont de ces années 1850.

Le redressement de l'année 1257g'sunlique sans doute par
les commandes survenuss lors de la construction du chemin

de fer Parie-RAennes.

{1) AD I &t V 5 M2.8
{2) Chiffre pour 1830 selon Bertrand Gilles
(3) AD I et V 10 8 4
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¢) La transformaticn du bois en charbon

Voyons mainftenant comment de la foret, le bois &tait
transformé en charbon de bois.

Comme nous l'avens déja dit la forgt se divisait en coupes
de superficie variasbles.(1)

Les bucherons travaillaient 4 1'abattage en dehors ces
mois de séve, c'est-d-dire du début novembre 4 la mi-
avril,

En 1814, (R) 180 & 200 personnes étaient occupédes 3

1'abattage des coupes.

Ensuite les charbonniers prennaient le relais. Ils atten-
daient l'automne sulvant pour que le bois ait eu le temps
de sécher.

En 1814 toujours, on gignaleit 30 "rscofreurs, rouleurs,
dresseurs*pour les fourneaux"* ainsi gue 25 charbonniers
et greloteurs,

Les places charbonniéres étaient placées en fonction du
illeu de la coupe,.

Elles nécessitaient aussi un sol plat et la présence

dtun ruisseau. (3)

(Voir : carte des places charbonniéres prés des forges)

Les charbonniers vivaient dans 1la forét avee laur
familles.

Frés des fouées, ils construisaient des loges.

(1) Voir document mage ito

(2) AD I.et.V 5 M 2.8

(3) Pour plus de détails voir : Larcher {(G).-
Les Charbonniers a4 Paimpont.- Paimpont, 1986.

¥ Dresseur : personne qul construit la foués

* Les fourneaux sont également appelés foudes,
places charbonniéres.
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Nombre de charbonniers au XIXe siécle

(Relevé effectuéd par G.larcher & partir des recensements)

'S
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A0 7 s NS¢ 'r-\,sg W Rl 388 131 189%¢ 1901 Annde.

Les charbonniers n'étaient pes les seuls a4 vivre dans

la forét. Les ouvriers de la fordt en général y vivaient
comne le prouve cette note de 1l'an IX : (1)"les cultures
(sont) plus ou meins considérables qui avolsinnent

12 habitations de gardes et d'autres habitations de
comnis et ouvriers distribués dans diverses parties

de la forét".

Les charonniers, blicherons et autres ouvriers de la
forét étaient payés 4 la tiche tandis que la surgarle st
les 12 gardes avalert eux des appointements annuels.

Un garde gagnait 156 livres par an en 1776 puis 200 1.

Quant au surgarde, i1 gsgnait entre 1776 et 178Z 400 1. 1'an,

|
|
sn 1783, I1 avait de plus une habitation en forét. J
|
Leur rdle était trés important quand on sait les problénes ‘

qui existaient avec les riverains,

(1) AD I-et-V 10 5 14
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Le charbon de bois &tait transporté a la forgs par charroi.
Les ouvriers &taient payés au poids ds charbon transporté
et selon la distance (tout comme le minerai).

Une des coupes prés de la forge servait de "patures aux
chevaux (...) ¢'sst-a-dire 4 paturer tous les chev aux

des charbonniers pendant les chargements ¢t les déchar-
gements” (1),

I1 y avait également des "monteurs de charbon" payés au

poids de charbon "monté dans la halle de la forge" (2).

Lorsque les difficultés des forges commencérent 4 étre
tréds sérieuses. La direction décida de reconvertir la
forét. On fit une tentative en 1864 pour envoyer & Paris
le cha®don de bois comne combustible destiné au chauffage
domestiiqusa.

On envigageait alors de fermer purement et sinmplement
les forges et de ne conserver gqu'une activité :
1l'expleitation de la foré:.

(1) AD T_et V 10 8 14 (prisage des bois et dépendancesds
la forét de Brécilien)
(2) AD T.et_V C 1478
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Ce projet nta pas sbouti,.
De méme,. en 1889, Donation Levesque, le nouveau propriftaire
demanda l'autorisation ds construlre une usine pour la

ndietillaetion du bois" (carbonisation) prés de la chaussée
de 1'étang de Paimpont.

L'activité économique du masgif forestier de Paimpont se
poursuit actuellement. La forét est encore exploltée
quoigque de fagon moins intense. La forét aura survécu au
fer.

Pout-8tire nous avangons nouas mais si le fer n'avait pas
eu un besoin expresse de la forét, cette dernidre aurait
probablement disparu progrzssivement & cause ds " la dent

des bestiaux" et ds sa trensformation en bois de chauffags.
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Emplacements de fouées de charbonniers
entre les Forges et Trécelien

(document issu du livre de Guy Larcher)

Palmpony

Carrafour de

Cnrratoh
PaS CHAGRI

-~

PLELAN

La FENDERIE

LECENDE

® emplacer. nt de foude
#emplace ent de loge

LES FoRGoOES
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Le combustible qu'il soit charbon de terre
ou charbor de bois servaient 4 la production
d'énergie nécessaire pour chauffer les dif-

férents fceurs et fourneaux de 1l'usine.

L'zau £2tait un autre moyen d'cbtenir de 1l'éner-
gie. Elle fournissait la force motrice aux

mécanismes des forgea (engrenapes, soufflets...).

Bien gu'ayant toujours eu une place importante,
l'energie hydrauligue céda quelque peu la placs,
42 partir du milieu du XIX3 sidcle, & l'énergie

L3

a vapeur utilisant la houille,
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2=1-3 L'énergie

Avant la mise au point de machines 3 veneur,
l'énergie hydrauligue étaient le s=auwl noyen
de faire fonctionner une "usine a4 fer",

Augesi la possibilité de constituer des réservoirs

d'eau déterminait le choix de 1'emplacewment

d'une usine,

I1 fallait en amont des réserves suffisantes

et,a 1l'emplacement méme de 1l'établissement,un

relief permettant la construction d'une digue ou
chaussée assez haute pour produire une chute
guffisamment forte.
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2-1-3-1 L'énergie hydraulique
a) Le bassin hydraulique alimentant les forges

L'usine des forges de Paimpont se situent 4 l'extrémité
d'un bassin hydraulique relativement important.

¥ Les ruisssaux

Ce bassin sst constitué de nombreux petits ruisseaux

& débit assez faitle.

G. Freger (1) dans son étude sur les étangs fcerestiers
de la région de Paimpent remarque un “"manque de nappes
aquiféres susceptibles de régulariser l'écoulement

en surface".

I1 y a done étant donné le faible débit des ruisseaux
des risques d'asséchement en été,

Clest sans doute pourquoi des barrages ont ét€ aménagés
gur ces rulsseaux ¢ afin de permettire la formation
d'étangs.

* Les étangs

Les étangs étaient les réservoira d'esu indispensables

au fonctionnement régulier des forges.

Il nous a été impcssible &tant donné 1'état des archives

de connaitre avec précision les dates de mise en eau

des 8 étangs qui alimentaient les forges.

Ces huit étangs sont : 1'étang de Paimpont (dit aussi

étang de 1'Abbaye), 1'étang Neuf, 1'étang de la Fenderie,
1'étang des Forges, 1'étang des Glyorels, 1'étang de Perray,
1'étang du Pas-du-Houx et 1'étang de la Chévre. (2)

(1) FREGER, @ . Contribution & 1'étude . Zcologique
d'étangs forestiers de la région de Peaimpont.-
(Sln.)j ‘;98‘1.

(2) Nous ne parlerons pas bien entendu de 1'étang Bleu
puisgqu'il n'existe que depuis la fermeture de la
derniére niniére.
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La digue ou chaussée de 1'étang de Paimpontr 2 & re
Réhzuss®e en 18346 par les scins des propriétaires de
itysine pour augmenter sa capacité (1),

L'étang de 1'Abbaye ne faisait pourtant pes partie

de la propriété des Forges, mais il était un élément
majeur du systéme hydraulique.

Un ruigsseau partait de 1'étang sus-cité pour traverser
succégssivement dang la vallée de la Moutte, les étangs
Neuf et de la Fenderis. Ces étangs semblent étre
d'anciennes carriéres,.

L'étang Neuf comme son nom L'indique a &té un des
derniers mis en eau. Ces deux &tangs existaient

déj3 en 1'an IX puiscue menticnné dans le Proecds_verbal
dtévaluation. (2}

Le déverscir de 1'é&tang de la Fenderie servait directe-
ment 2 fournir de 1l'énersie a une partie de " 'établisse-
ment des forges asituégau hameaun du méme nom.

( présence d'un fourneau, d'un moulin, de "tournants et

virants") et d'une boutique de maréchal en 1l'an IX. (32)

Le 15 avril 1818, Leveillé, directeur des Forges envais

la lettre sulvante au nrefet 4 nropos de la vente du

bois de la Moutte {(ou Montrel:

"Le 17 Xbrs 1712 gutre transaction par laquelle les
propriétaires des forges cédeérent 4 l'abbaye de

Paimpont, le fond du bois du Perray pour prix de baguette.
Cession les religieux leur cédérent eux mémes la faculté
de faire construire une "chaussées de telle hautsur qu'ils

voudraient pour faire un étang et retenue d'sau dans tel

‘endroit qu'il jugeraient i propeoe et depuis la gueue de

1'étang de la Fenderie jusqu'au Pas Chapin leur cédant
dds lors le fond de propriété du dit terrain et tout ce

ui serait couvert d'eau, renoncant les dits religleux
a g

(1) AD I_et_V & S 26
(2) Voir page
(3) AD T,et_V 10 8 14 (plan et estimation des propridtés

foncidres)
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a prétendre aucun décorarsient pour lYanondation que
nourrait causer le Ait étang sur leurs terres, par
1t'exhaussement de lacdite chaussée pourvu gue cette rete-

nue d'eau ne refoRte point sous les moulins des religisux" (1)

81 les affirmations de M.Leveillé sont exactes,

1'étang Neuf 4 été mis en eau juste aprés 1712.

Nous apprenons également gu'alors 1l'étang de la Fenderie
existait déja.

De la Fenderie, le ruisseau coulait jusou'd 1'étang

des Forges, exutoire de toutesg les eaux.

Ltétang du Pas-du-Houx recevait plus 4 ll'est que

1'étang de 1'Abbaye les eaux de ruisselement d'une partie
du bassin.

Cet étang dont la superficie est approximativement de

80 ha a une profondeur maximum de 4 m 2 la digue.

I1 semble qu'il a été mis en eau asgsez tarcdivement nar
1'innondation d'un terrain preatiguement nlat.

Sous la chaussée, en l'an IX on signalait(2) wun moulin
aingi gu'une maison de garde.

Deux canaux partaient de cet étang.

L'un profond d'environ 1 m 50 rehaussé de talus sur les
cétés (toujours existant) coulait vers la vallée de la
Moutte en passant par la minidre de la Gelée.

On suppose que ce canal a été creusé pour servir au
lavage du minerai.

L'autre ruissean d'écoulement des eaux du Pas-du-Houx, plus
5 1'est sur la digus, partait vers le village ce Trude pour
alimenter au passage le petit étang de la Chévre.

Cet étang voasédait également un moulin (3).

Plus loin, le ruisseau du Pas-du-Houx reioi .7nait le
ruisseau venant de l'étang des Glyorels ou des Glorels.

(1) AD I.et .V 10 S 14
(2) AD I et. V 10 S 14
(3) L'étang de la Chévre n'existe plus mais on peut sncore

voir perdu en pleine forét sa digue et les ruines
de son moulin,
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Le ruisseau grossi traversait 1'étang du Perray, avant
de se¢ Jeter quelques centaines de métres plus loin
dang 1'étang des Forges.

G.Freger pense que ce dernier a été formé 4 1'emplacement
d'anciennes carriéres.
I1 a 2té constrult avant l'usine & fer puisque e¢'est iui

qui a fait directement tourner ses roues hydrauliques.

L'engquéte de 1772 mentionnait 1'existence d'un nouvel
¢tang "gqui a couté plus de 60 000 livres & 70 000 livres". (1)

)
I1 s'agit peut-&tre de 1'étang du Pas-du-Houx & moins
gue se ne soit celui du Perray.... ..

Nous n'avons pu le déterminer. PRy

b) Les problémes inhérents 4 l'utilisation de 1'énergie
hydrauligque

Ce soucis d'augmenter au fur et a4 mesure des années,

le potentiel d'énergie hydraulique de l'usine des forges
était pleinement justifié.

L'enquéte de 1772 rappelait que : "suivant que les eaux
sont plus ou moins abondantes cette forge donne plus

ou moins de fer™.

En effet pas d'sau : pas de preduction.

inconvénient contraire em 1772, on apprend gue "dans

l'hiver dermer, ils (les propriétaires) ont essuyé des
dégats par innondation des esaux qui leur cofiteront

plus de 10 000 a 12 000 _ivresa".

Au cours du XVII2 siécle de grosses commandes ne

pouvaient étre honorées faute d'énergle pour faire fonction-
ner les machines.

Le 2 acfit 1764 le sieur Forestier, directeur de la Forge
éerivait aux commissaires des Etats & Nantes : (2)

"j'al 1'honneur de vous donner avis gque je crois estre

en état de vous livrer la quantité de fer de fenderie
nécessaire & la construection du vaisseau La Bretagne ;

(1) GILLE, Bertrand . Les Forges, frangaises en 1772
(2) AD TI_.et .V C 47 13
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nais gue pour les fers en barres l'apnrovisionnement n'est
pas considérable faute d'eau pour en fabriguer, et que

les marchands 1l'enlévent & mesure gue j'en peuk feire."

Le 9 novembre de la méme année, un des co-proprisdtaires,
d'Andigné, renchérissait "Il (le Sieur Forestier) m's
répondu cue la disette d'eau empéchait de faire traveiller
la forge ’‘autant qu'il le désirait ; qu'il fallait
employer le peu d'eau quil estait dens nosg étangs pour
faire fabriquer tout ce aue je luy avais demandé | )

ko

depuie (...) 11 est tombé un neu de pluies..."

e) L'utilisation faite & Painpont de 1l'énergie hydraulicue

Sous la digue de l'étang des forges passaient trois
canaux d'amenee d'eau ou courgiers ayant chacun un

role varticulier.

Un des canaux (le plus & l'est sur la digue)servait

4 animer la roue de la soufflerie des hauts fournesux.

Ce bief délimitait les deux communes Painpont et P1lé_an(1)
Un second canal actionna-t deux roues hydrau’iqgues
succésasives permettant la mise en mouvement de deux
marteaux dans le batiment des forges au bois.

Le bocard n'étalt "mis en activité que dans e temps de
grandes pluies" (2).

GCe coursier ne figure pas sur le cadastre napoléonien. (1)
Enfin un troisiéme canal qui traversait ls chaussée

entre la "malson des comptes" et la grande maison des
directeurs allait jusou'au laminoir {comstruit dans

les années 1820) etau tour.

Entre 1853 et 1856, il y avalt aux forges de PFaimpont

9 machines hydrauligues dont la force totale atteignait

48 chev aux.

(1)Voir page *3€ : Plan pour l'autorisation de machine
& vapeur de 1856 AD IT.et .V 11 8 3

(2) AD I.et.V 5 MN248 : Situation des Forgess en 1814
(3) AD T.et V 10 8 4
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Plan :

Les roues hydranligues de deux des canatx d'amerée
d'eau de l'usine de Paimpont.
(source : AL I.et.V 11 8 3 : Autorisaticn de machine

g vapeur, 1856)
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Ces trois canaux confluaient derriére les batimentis

du laminoir et du tour formant 1' Aff pour rejolndre

plus loin le ruisseau du trop-plein.

Auparavent le canal du trop-plein aidé par un bief venant de
L'AfE alimentait la forge d'Embas (1) {erééd en 1783) et
son martinet.

Pour la forge d'Embas, on avalt aménepé un réservoir d'eau ;
8§ l'aide d'un barrage sur 1'AfF. - (2).

En 1880, Fugene Poulain alors garant de la forge d'Embas
demanda en effet l'autorisation de construire entre autre

" un second barrage sur la riviére d'AffM,

Dans le procés-verbal le gystéme hydrauligue etait décrit
comme suit :; "ce ruisseauw qui va des Forges basses

au Pont du Secret est un canal de fulte crsusé de main

d'homme comme le canal d'amenée qui part de 1'é&tang
supérieur. Nous ignorons complétement 1l'épogue & laguelle ces
canaux ont &té creuséa."

Ce canal a une largeur moy=nne de 3 m st une profondeur

dteau de 30 emn.

Quant & 1'Aff large de 5 m sa profondeur d'eau est

seulement de 5 cn.

2-1-3-2 L'énergie a4 vapeur

Les imperfectionsg du systdme hydraulique, la dépendance

32 1'égard des sécheresses ou méme des innondations,
incitérent t8t au XIXé sicéle les propriétaires et
directeurs des forges 4 se tourner vers l'énergie & vapeur.
L'énergie 4 vapeur n'a jamais eté utllisZe pour remplacer
l'énergie hydrauligue mais pour palier 4 ses inconvénients,
somme complément devenu indispensable avec L1'évolution des
technigues.

(1) Voir photocopie réduite du plan cadastral page 139
(2) AD I_et V. 6 3 26
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Nous savons que en 1845, les Forges de Paimpont possédaient
une machine & vapeur de 90 cheveaux sans plus de précision.
A cotte date en Ills_.et _Vilaine il n'en existait gue deux
autres dans des fonderies ou forges. Les Forges de Painpont
ont donc fait un slfort réel de modernisation méme =i

cette modernisation paraitd€risoire 3 grande échelle

comparée aux techniques alors utilisées en Grande-3retagne
ou dans le Nord et 1l'est de la France.

En 1856 une demande d'autorisation pour une  machine a
vapeur était envoyée & la nouvelle scus-préfecture (1).
Cette nouvelle machine se trouvait dans la commune de
Plélan (4 1'esz du dernier canal de fuite).

Elle fut définie conme une "chaudiére i vapeur et une
machine & vapeur destinéde & faire mouvoir une soufflerie’,
Cette suufflerie était destinés A fournir du vent aux

forges et hauts fourneaux.

La chaudiére était en t6le, de forme cylindriguae et
d'une capacité de 21 m3. Elle &tait équipée d'un
bouilleur.

Les dimensions é&taient les suivantes :

Chaudiére Bouillsur
Longueur 171 m 80 10 m 80
Diametre 1T m 20 T m
Zpaisseur en mm 10 mm 10 mm
Capacité totale en m3 13 343 m3 8 643 m 3

(1) AD I_et_V 10 S 5 : Statistiques de 1'industrie minédrale...
Voir plan page w0
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La machine 4 vapeur 2tait alimentée par les gaz issus
des hauts fourneaux |
Cette utilisation des flammes perdues du gueualard permettaient
le fonctionnement de la machine & vapeur sans pour
cela augmenter la consommationicombustible.,

de.
En mai 1862, une ncouvelle autorisation fut d=zmandée pour
" une chaudiére 3 vapeur et un marteau-pilon & vapeur" (2)
La chaudidre é&tait déerite de la fagon suivante
"une to6le cylindrique a fonds hémisphérigues avec deux
bouilleurs et un réservoir & vapeur".
La chaudicére &tait dens ce ces chauffée par les flammes
perdues d'un fc ver métallurgiqu? r un four i nudler.
Blle était done placée & l'extrémité d'un atelier de
nuddlage. OUn nrécisait que cet atelier n'étalt pas clos

mais V"simplement recouvert d'une toiture légeéres™. (3)

Les dimensions é&taient les suivantes : (4)

Chaudiére Bouilleurs ?éservoirs
& vapeur
Lengueur 7 m 20 3 m O,5b m
Dianbtre 0 o 80 0 m 45 0,60 n
Epaisgeur dea tfles| 10 nm 8 nm g mm

(2) AD T-et_ .V 11 8 3

(3) Voir plan pageugSource AD T.et_V 11 8 3

(4) Voir plan de la chaudizre page W2
Scource : AD I et ¥V 11 S5 3
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;}l : ( Etant donné la position des bé&timents sur le plan, nous

-, : : . t4 2 -
R % penscng que cette machine a4 vapeur a eté installée
5 .

i e
anux forges d'Embas.

Le tableau suivant résume ce cue nous savons des machines
i vapeur ayant fonctionaé aux forges de Paimpont.

I1 montre que les forges semblent s'étre dotées assex
tardivement, vers 1845, de machines a vapeur.

Toutefois i1 faut se garder de tirer des conclusions
hitives puisque les archives sur les forges de Paimpont
sont rares pour la période qui va de 1830-~1831 (projets
d'agrandissement) a 1845.
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2.2.-Lles installations

Nous avons choisi d'aborder cette partie concernant les
installations de 1la société des Forges de Paimpont par un
tableau.

Ce tableau récapitule en effet tous les renseignements que
nous avons pu trouver sur ce sujet ainsi que les sources dont
ils sont issus.

On y voit ainsi trés clairement 1'évolution de 1'2quipement des
Forges., D'une technologie simple, séparée en peu d'ateliers on passe
d une technologie plus élaborée, ouverte au changement od les
ateliers deviennent plus spécialisés.

Nous verrons ensuite comment étaient €laborés la fonte et le
fer.

—— e W W e e e

Evolution des installations des Forges de Paimpont

DATE SOURCE RENSEIGNEMENTS SUR LES INSTALLATIONS
1772 Enquéte .1 haut fourneau

nationale . 2 affineries

de 1772 . 1 fenderie

1l chaufferie

177¢ idem 1772 plus
forgqes d'Embas
1 forge
1 martinet

1784 AD I & Vv - Grosse forge

C14738 . 1 grosse forge

1 petite forge

1 magasin de fenderie

- Petite forge
1 renardiére’.

E . 1 martinet

1814 AD T & VY hauts fourneaux
HM248 > bocard
. affineries
. marteaux

chaufferie
fenderie doutle
martinet

AN ATl
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DATE SOURCE t RENSEIGNEMENTS SUR LES INSTALLATIONS
1819 AD I.4&._y . 2 hauts fourneaux
Demande en per- (au charbon de bois, soufflets
mission et au- anciens)
torisation d'usine 2 feux d'affinerie
1 feu de chaufferie (a découvert)
2 gros marteaux
1 martinet
1 fenderie double
1 bocard a piler les laitiers
Projet idem jdem 1819
de 1819 (sauf 1 feu de chaufferie 3
découvert supprimé)
plus :

. 1 Taminoir (composé de 3 paires

de cylindres pour comprimer les
Toupes et é&tirer les barres)

4 fourneaux & réverbhére-

{au charbon de terre) pour le fer.
. 1 atelier de fonderie ou moulerie
{avec 2 fours & réverbdre au
charbon de terre) pour la fusion
de le fonte,

Projet Projet de . 2 hauts fourneaux

de 1822 | cahier des (aux charbon de bois)

58 g charges de . 2 feux d'affinerie
1'ingénieur en . 1 troisigme feu d'affinerie
chef des mines remplagant 1a chaufferie
Mathieu . 2 gros marteaux
AD I_&_V ©5M248 . 4 fours @ réverbére

(au charbon de terre, destiné a
chauffer le fer provenant des
affineries)
. 1 laminoir (composé de :
4 paires de cylindres dont 2
paires unies 1es autres cannelées
mues par la méme roue servant
d comprimer et & convertir le
fer en barres de diverses dimen-
sions}.
1 atelier {pour la fabrication
des piéces de font® moulées, néces-
saires &8 la construction et 3
l'entretien du mécanisme de 1'uysine
et comme dépendance)
2 fourneaux & réverbéres (chauffés
_ d Ta houille pour fondre le fer en
i queuses)
v T . ltour (pour les grosses pidces)
. 1 bocard
1 martinet
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DATE

SQURCE

RENSEIGNEMENTS SUR LES TINSTALLATIQNS

1828

AD I1.&%_V 5M248

~Consistance

ancienne et
nouvelle de
1'étatlissement
de Nicolle
(28/11/1828)

Feux et artifices anciens

2 hauts fourneaux (alimentés
par des soufflets a piston, au
charton de bois)

3 affineries (au charbon de bois
alimentés par des pistons)

1 chaufferie d'affinerie

2 gros marteaux

bocard double

feu de martinet

four de chaufferie pour teolerie
(hors d'usage)

— i

1 grande fenderie (abandcnnée depui

1'application de 1a mécanigue &u
laminoir)

Feux et artifices nouveaux

1 grande fonderie ou moulerie
{composée de 2 fours & réverbére
d 1a houille)

1 laminoir double (auquel on a
appliqué 1'ancienne fenderie)

5 fours & réverbére de chaufferie
{ 1 n'est plus employgd ; 3 la
houille)

3 paires de cylindres &tireurs et
une machine 34 fendre.

1 tour double {pour tourner et
caneler les cylindres)

1831

AD I_&_V S5M248

PY de 1'ingéniéur
au corps royal
des mines {I&Y)
dy 1270771831

? hauts fourneaux {au charbon de
bois)

3 affineries (au charban de bois)
1 chaafferie d'affinerie

1 feu de martinet

1 bocard

4 fours a réverbéres de chaufferie
{d& 1a houille}

3 paires de cylindre &tireurs

l machine & fendre

1 atelier de moulerie (avec 2
fours 4 reverhbére, 3 l1la houille,
pour la fusion de la fonte)

1 four de chaufferie {pour °
tolerie)

l tour double
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DATE

SOURCE

RENSEIGNEMENTS SUR LES INSTALLATIONS

1853
et
1855

" AD I-&.Y 1084

. 2 hauts fourneaux (au charbon
de hois)

feux d'affinerie actifs

fours & puddler actifs

fours a réchauffer actifs

marteaux actifs

trains de laminoir actifs

machine cylindriques ou

presmatique

. 9 machines hydrauliques 48 chy
. 1 machine & vapeur 30 chy

=3 Pe o e

185¢

AD I-&.V 1054

Idem 1853
plus
1 machine & vapeur 30 chy

1874
d
1877

Moteursd vapeur 8 chy (au minerai)
puissance hydralique : 25 chy

.11 haut fourneau (1876)

1884

1 haut fourneau

. 1 fourneau en 2nd fusidn
ateliers de moulage, de cons-
truction et d'ajustagqge

1885

. pas de haut fourneau
. ateliers de fonderie
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L'élaboration de la fonte

C'est dans les hauts fourneaux que s'@labore la fonte.

Aux forges de Paimpont, les deux hauts fourneaux n'étaient

jamais mis &8 feux simultanément,

La campagne durait en moyenne 7 mois. Nous connaissons
quelques dates pour Paimpont

du 30 janvier 1777 au 27 aoGt 1777 (7 mois) (1)
du 16 décembre'I778 au 4 juillet 1779 {6 mois et
demi) (1)

du 18 aolt 1783 au 16 mars 1784 {1)

én 1814 : 7 a4 8 mois d'activité (2)

1

Le mise 4 feu s'effectuait 3 ou 4 jours avant le début de
la campage proprement dite.

On entassait, pour le gueulard, alternativement des couches de

charbon de bois et des couches de minerai.

I7 faut savoir gue les hauts fourneaux de Paimpont n'ont
jamais fonctionner & la houille mais toujours au charbon de
bots, méme lors des grandes transformations des années 1820.

On mé&lait semble-t-il Tes minerais des différentes mines pour
donner une meilleure qualité de fonte. On ajoutait aussi un

fandant : la castine.
Des bonnes proportions et de la surveillance du haut fourneau

dépendait 1a qualité de l1a coulée.

{1) AD I_& ¥ Cl1478
(2) AD I_.&_v 5M248B
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Le feu était activeé par des soufflets & hauteur du creuset,
La soufflerie &tait animée par des roues hydrauliques puis,

d partir de 1856, par une soufflerie & vapeur.

(Cf page(33)

Mais, déja vers 1835, on récupé€rait les gaz chauds du guellard
pour alimenter les machines & vapeur des souffleries.

Les orifices du bas de haut fourneau permettaient a la fois

la récupération des scories et la coulée des barres de fonte
les gueuses.

Les Forges de Bré&cilien n'avaient apparemment qu'un haut
fourneau jusqu'a Ta fin du XVIIIé siécle. Ce n'est qu'en
1814 que nous avons connaissance de 1'existence d'un second
haut fourneau.

En 1855, un rapport du préfet d'11le_et_Vilaine disait

que Te haut fourneau de Paimpont &tait le seul du département
"qui ait regu de 1'air chaud porté & la température de 300°"
(1). C'était sans doute alors le plus moderne et le plus
performant du département.

Un des hauts fourneauw restant actuellement sur le site est daté

. de 1832, 1'autre est daté de 1845, (2).
7

(1) AD I_&_V 1054

(2) Pour des descriptions plus détaillées des fourneaux ,
forges et bitiments, se reporter au dossier sur les
Forges de Paimpont < LE LQUARN, G.

IGNRAF, 1980
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La fonte .pouvait Btre directement utilisée pour la fabrication
grace au moulage.

Cette opération de moulage se pratiquait dans 1'atelier de

: moulerie ou fonderie,

On fabriquait ainsi & Paimpont des plaques de cheminées, des
marmites etc...

En 1828, le procés verbal de la consistance des Forges faisait
mention d'une “"grande fonderie ou moulerie composée de deux
fours 3 réverbére & la houille”,

-

Ces fours & réverbére servaient d refondre la fonte pour

ensuite pouvoir 1a couler dans des moules.

Les ateliers de fonderie furent les derniers ateliers des
Forges de Paimpont & rester en activité.

Le dernier feu s'est éteint en 1954.

Autre Blément indispensable @ la transformation du minerai en
fonte : le bocard.

17 était utilisé pour concasser les blocs de minerai venant
des mines mais &galement les laitiers {retirés des hauts
fourneaux aprés la mise hors-feu)

Le bocard des Forges de Paimpont était d'aprés les plans

de 1831 l1ogiquement plac& pré&s des hauts fourneaux,

En 1819, on mentionne “un bocard & piler les laitiers” (1);
en 1828 "un bocard double).

(1) AD T & v 5M248
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Comme nous 1'avons déj& vu, les Forges de Paimpont ont
tenté d'améliorer leurs tebhniques de travail au début du XIX&

afin d'enrailler la crise qul les touchait.

De nouvelles techniques furent adoptées.

Ainsi, i1 y avait en 1828 "4 fours 3 révertéres de chauf-
ferie" et "2 fours & réverkéres" & la fonderie.

Ces fours & réverbéres &tatent alimentés & la houilie.

Ce qui permettait d'économiser le charbon de bois

"sans que l1a qualité du fer en soit altérie”.

2.2.3.- L'élaboration du fer

En 1822, 1'ingénieur en chef des mines décrivait les futures
opérations de la transformation & Paimpont comme suit

"Les principales (opérations) consistent 3 achever dans les
fourneaux de réverbires avec de la houille 1'affinage des
gueuses commencés dans les foyers ordinaires alimentés par 1é
¢harbon de bois et de faire passer succéssivement les loupes
saus les cylindres des Jaminoires pour épurer le métal en le
comprimant, et le convertir en barres appropriées aux divers

usages" (1).

(1) AD I1_&_V 5M 248 Préafecture d'Ille.et.Vilaine
Observations et avis de 1'ingéniéur en chef des mines (1822)

NB Pour une description détaillée du travail du fer en Bretagne
a la fin du XVIII& : voir ROBIEN, Christophe-Paul

Description (...} - (81.),19586,
page P44-245
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Comme 1'explique le texte ci-devant, la fonte est transformée
en fer par 1'affinage. A Paimpont, la fonte était fondue mélée
avec du charbon de beois et des scories dans la forge aussi
appelée fed ou four d'affinage ou de finerie.

Les scories jouaient le r&6le de décarburant., Les feux étaient
entretenus par des souffleries hydrauligues.

Selon 1'Encyclepédie, la forge est "un fourneau ol 1'on fait
chauffer les métaux pour les travailler ensuite". -

Apr&s ce premier affinage, le fer est spongieux et plein

de scories c'est pourquoi 1 fallait le battre afin de

le rendre plus compact et de Te débarasser de ses impuretés.
Cette opération s'appeile le Forgeage.

Pour le fagonnage des grosses piéces de héta]lurgie, on utilisait
le martinet,

Les martinets (appelés aussi marteaux hydrauliques a bascule,
ocu mécaniques selon le systéme utilisé) furent d'abord
actionnés par des roues hydrauliques puis par des machines

a vapeur {voir page lt ).

Comme nous 1'avons vu, les Forges de Paimpont se dotérent en 1862
d'un marteau-pilon & vapeur.
{1e marteau-pilon étant une forme amélioré du martinet).

Le travail du fer se faisait dans un autre atelier métallurgique
la fenderie.

Les barres de fer rougies dans des fours & réchauffer le métal
y étaient transformées en tandes pius minces en passant dans un
systéme de cylindres. Le travail de 1a fenderie &tait peu é&labore.
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En 1772, 31 y avait aux Forges de Paimpont une fenderie simple,
a4 partir de 1814, une "fencerie double &tait utilisée” {1)

[T semble que 1a fenderie se trouvait & 1'actuel Tlieu-dit

La Fenderie.

Cans le Procés-verbal de 1'an IX {2) nous trouvons un article
"1Togement du fendeur a la fenderie".

Cette fenderie se trouvait adoss@e 3 Ta chaussée de 1'étang
de 1a Fenderie qui alimentaiti ses roues hydrauliques.

Ce méme Procés-verbal cde 1an IX donnait 1'estimaticn du
"hallage de 1a fenderie (3}, son fourneau, son moulin, ses
tournants et virants..".

Lla Fenderie était donc localisée a un endroit particulier :
an amont de la forge principale ayant sont propre &tang, pour
pouvoir utiliser sa propre énergie hydraulique dont elle
était fortement consammatrice.

En 1819, on projettait déji de supprimer la ferderie au
profit d'un Taminoir plus performant.

En 1828, on citait une "grande fenderie abandonnée depuis
1'application de la mécanigue au laminecir" et parallélement
comme nouvelles installations : “ un lamingir double auguel
on a appliqué 1'ancienne fenderie, cing fours & réverbéres de
chaufferie, trois paires de cylindres étiteurs &t une

machine & fendre" (4).

(1, AD I_.&_V 5M2438
(2) AD I.&_v 1(CS14

(3) Hallage doit semble-t-il &tre pris dans le sens de halle .

(4) AD I_&.V 5M248
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Le Laminoir permettait d'obtenir des fers en barres dg
grande qualité grice 3 des cylindres 1isses ou cannelés,

2.4,- Les Halles et autres batiments fonctionnels

M MmO MR M A ML e o m e e e R MR R EE R MR A e Ty M W e e e B ke W e e e —

D’autres bdtiments en dehors des ateliers avaient une grande
importance : ces batiment de fonctionnement étaient tout d'abord
les halles de stockage des matiéres premidres.

En outre, comme le mentionnait le procés-verbal de 1'an IX
(1) "A la grande forge : des magasins €taient nécessaires pour
le stockage des produits non-vendus".

En 1831, on trouve trace de 2 grands "magasins aux charbton". I3
devait &galement y avoir une halle ou simplement un endroit

ol Te minerai était entreposé en attendant d'&tre fondu dans

le haut fourneau. Cette halle se trouvait trés certainement

a cOté de "1'Ev@ché", les fourneaux étaient alors en contrebas
ce qui facilitait la tdche des ouvriers qui chargeaient le
guedard.

(1) AD. I.& v 10514
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Vue avec 1a maison dite de 1'Evéché, derridre laguelle se
trouve une des grandes halles & charbon.

Celle-ci placée en hauteur domine les deux hauts-fourneaux.

Farét de Poimpont.  LEviché

Source ¢
AD. I4&Y
Collection de cartes postalies
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Yoici 1a 1iste des halles d'aprés le procés-verbal de 1'an IX

(1)

"une halle pour le fourneau, une autre pour la moulerie et
1'affinerie ainsi que deux halles & charbon"’

"une halle & charbon”

A Ta fenderie

"une halle et la boutique du maréchal"

Les autres batiments de fonctionnement étaient des plus divers

- des étables et des &curies. En 1'an IX (1) 1'&table
da la qrande forge abritait 4 paires de boeufs. Il y
avait édgalement une étable 4 la Fenderie.

- une fanerie & 1z grende forge.

- des bureaux. L'administration de 1'usine était apparemment
dtablie dans une construction entre la maison du maftre
des forges et 1'atelier de forgeage.

Une étude des installation de cette usine nécessiterait, pour
Etre compléte, une démarche plus approfondie sur le terrain.
Les sources 8¢rites ont des Jlacunes qui pourrajent en partie
8tre comblées par une approche archéologique.

Par exemple, la recherche sur le terrain pourrait silrement
apporter des renseignements sur 1'équipement des forges avant
1772,

Le matériel employd dans une usine détermine son type de
producticn.

Nous allons donc passer maintenant & 1'étude de la production
et sa commercialisation.

(1) AD. I.-&_v 10514
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La Producticon et "a commercialisation

Quelle &tait la production des Forges de Paimpont,

comment et a4 qui étajt-elle vendue ?

C'est ce qué nous allons aborder dans cette partie de notre
€tude.

Le verbe "aborder" correspond ici mieux qu le verhe"étudier"
car nos renseignementsen ce qui concerne la productiaon

et la vente sont & vrai dire peu nombreux et insuffisamment
précis,

2.3.1.- La Production

Pour ce qui est des quantités de fonte, fer et divers objets
produits nous avons connaissance de quelques chiffres (1)

Cependant, ces chiffres ne peuvent permettre de tracer une courbe
de production qui spit fiable.

- Ils ne correspondent souvent pas aux mémes produits, i1 s'agit
une année de fonte moulée, de fonte en gueuses, une autre
année de fer de ler ou 2nd catégorie, en barre {fendu) ou au
martinet (forgg).
Dans 1a majorité des cas, nous n'avons pas de précisions.

- Les sources sont diverses : procés-verbaux, rapports du
sous-préfet, comptes du directeur des forges. Cette diversité
implique une diversité des points de vues et intéréts.

Par exemple, le sous-préfet ne disposait que de bilans
communiqués par le directeur de 1'établissement. Ce dernier
pouvait (dans une certaine mesure) les majorer ou les minorer
au gré des avantages ou inconvénients que cela pouvait lui
procurer,

(1} Les forges de Pampont n'ont jamais produit d'acier.
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- De plus, une analyse se révéle d'autant plus difficile que
les années pour lesquelles nous possédons des renseignements
sont peu nombreuses et trop espacées.

Une analyse sériefle est impossible.

Nous avons donc préféré donner des renseignements bruts
plutdt que de tracer des courbes qui eussent donng une
vision érronée de la production de 1'usine & fer de Paimpont.

Voici ces chiffres de la production des forges de Paimpont :
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Comme nous 1'avons longuement expliqué, précedemment, 1a
nature méme des renseignements sur la quantité de production de
1'ysine de Paimpont emp&che de tirer des conclusions générales.

Toutefois, nous pouvons émettre certaines observations

A la fin du XVIIIIé& selon les chiffres connus, les fForges
fabriquaient plus de fer forgé que de fer fendu, au contraire
si 1'on en croit 1'enquéte de 1814 la production de fonte
&tait début XIXé supérieure & celle du fer.

En 1815, les forges fournissaient beaucoup plus de fer de
premiére qualité en barres que de fer uniquement travaillé
au martinet.

Cette méme année 1815, la production de fonte moulée pesait
peu 3 c6té de 1a production de fonte en gueuses.

les Forges de Paimpont semblent dont &tre tournées vers une
\ production de produits en fer €laborés.

La nature de la production n'était pas rigide, Tes commandes
devaient avoir une influence sur le choix de la production.
Une commande importante pouvait monapoliser la production
des Forges une partie de 1'année dans certains domaines,

Les conséquences des al&as climatiques ne sont pas non plus
34 nédgliger comme le montre les chiffres distinguant Ta production
de chaque trimestre.

tes chiffres de production de la seconde moitié du XIXé&
sigcle témoignent des problémes connus par 1'usine.

Les fabrications et ventes subissaient alors des fluctuations
importantes de conséquences, A partir de 1874 environ, les
Forges de Paimpont ne fabriquaient plus apparemment que de

la fonte.
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2.3.2.- La gnmmerc1a1isation

Toute production a pour finalité la vente.

NOus verrans donc comment se passaient les commandes par
quelques exemples concrets puis nous verrons quelle est
1'origine géographique des acheteurs dont nous avons des
traces et comment les produits des forges &taient transportés,

Une des sources les plus digne d'intéré&t quant & 1'énumération
des produits métallurgiques de 1'usine de Paimpont est la
copie des 'Comptes et charges et décharges que M. Robert
Dubourg, directeur rend 3 MM jes Seigneurs prapriétaires

des Forges..." (1)

A 1'occasion de ces comptes annuels de 1a fin du XVIII&
sidcle, destinés & faire la répartition des bénéfices entre
les propriétaires, i1 était effectué un inventaire des
"magasins".

Nous présentons ici un extrait des comptes du ler juin 1783
au ler juin 1784,

(1) AD I_&.V C1478 - Comptes du 1/6/1783 au 1/6/1784



167,

"Les fers trouvés aux magasins consistent en ce qui suit
Saveir

- au magasin de la fenderie

Menues verges

Verges a4 sept Fers a scie

Galopine Petits feuillards
Grosse verge Fers pour la2s cloutiers
Carabine Fers assortis
Chaudronidre Bidons pour refondre
Cariotte Vieux fars

Harpon

- au magasin de la Forge

Fer marchand plat et carré Galetoires
Masses et caoins

Vieux fers

{reste @ illisible )

- au magasin de la forge d'embas {martinet)

Fers 1ivrés pre refondre
Fers a forger
Fers a rebuer
Fers ronds, mi-plats et plats
Fers en magasin chez Madame Chartier
Charges et décharges des fontes et clous de toute espice

Galétoires, contrefeux, bassins de chapeliers,
Poids & peser, tours de fourneaux, mortiers,..

(...) marmites et chaudrons de différentes grandeurs, réchauds"”

En 1764, les Etats de Bretagne achetérent du fer aux
Ferges de Paimpont pour la construction du vaisseau La
{_ Bretagne. (1)

On commandait aux Forges en 1778 pour le Camp de 1a Moliére
{2) des coins, des masses, des pelles, des épinglettes,
des cuillerons, des petits feuillards.

En 1827 d'autres commandes (3) furent passé&es pour la livraison
de "fer quarrd 3 vive épaisseur et fer rond", "fer de barre

(1) AD I&V_C 4713
(2) AD 14V CA49§F
(3) AD I&V 10S4
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carré a 8 pamd', "75 barres de fer destinées pour ralenge
d'une sonde terridre®.

D'aprés Bandat (1)} les conduites en fonte utilisée pour
1'adduction d'eau de Rennes furent fabriquées & Paimpont
entre 1720 et 1760 (date de 1a reconstruction de la ville).

Et selon Duval (2} i1 y fut également fabriqué des boulets et
des armes.

Dans les années 1850, des commandes furent passées par Te Compa-
gnie des chemins de fer de 1'ouest,

Cette série d'exemplegmontre combien la production de 1'usine
a fer de Paimpont a pu &tre variée.

Les objets fabriqués étajient des barres de fontes,

(fers pour les cloutiers, feuillard, grosse verge etc...)
c'est-d-dire des produits semi-finis vendus & des marchands
en gres, artisans ou autres,; ou bien les objets fabriqués
etaient finis : plaques de chemindes, clous, pelles, masses
coins, etc... vendus au détail a des particuliers, en gros
d des revendeurs, entreprises ou administrations.

(1) BENEAT, Paul.
Le Département d'Ille.et.Vilaine. - Rennes:
Larcher,1927.

(2]¢DUVAL,,BJ ”
Ltes Forges de Paimpont .
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A la fin du XVIIIé siécle, les Forges de Paimpont fabriquaient
aussi directement des clous,

Dans les comptes des années 1776 & 1784, une rubrique &tait
consacrée 3 la clouterie.

Par exemple dans e compte de 1776-1777 on no*tait (1)
"430 livres 12 soles payées aux cloutjers de la forge

compris le soufleur pour 3 80% livres de clous fabriqués
dans ce compte".

Ce n'est sans doute que plus tard que toute la production de
tlous passa aux mains des ouvriers cloutiers indépendants des
di fférents villages de la commune de Paimpont.

Peyt-.g8tre cette mutation intervint-elle au moment oG les habitants
de Paimpont perdirent avec 1'utilisation du chlore §'un de
leur moyen desubsistance : le blanchissage des fils,

Ces cloutiers ne devaient 8tre indépendants que théorique-
ment. En réalité, 1'achat de 1la matiére premig&re aux Forges

et 1'achat du combustible {bois venant de la for&t) devaient
impliquer une grande d&pendance.

Lorsque le haut fournesau a définitivement &té mis hors feu

en 1883 on n'a plus produit que des objets en fonte moulée,
Les Forges de Paimpont fournissaient encore au début du siécle
(et méme apras la premi2re guerre mondfale) la campagne environ-

nante en casseroles, chaudrons, marmites, plaques de cheminées.

Les Forges d'Embdcs se spécialisérent dans la fabrication
de machines agricoles.

(1} AD I&Y (1478
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Les commandes importantes mettaient les Forges de Paimpont

en concurrence avec d'autres Forges de la région, ou bien

au XIX& d'autres régions de France et d'Angleterre (lorsqu'i)
n'y avait pas de lois protectionnistes en vigueur),

I1 semble que 1e prix des fers paimpontais &tzient assez

dlevé . C'est ce gqui ressort de quelques discussions de contrats
que nous connaissons, Mais quel acheteur ne tente pas de faire
baisser Tes prix ?

Aprés un arrangement préliminaire sur les prix, la qualité
de la marchandise, les délais de livraison, un modéle en bois
était envoyé par 1'acheteur.

Ce modéle permettait au directeur de faire exécuter une petite
partie de Ta commande.

L'acheteur testait le produit, rediscutait les prix et la
qualité de celui-ci et finalement signait ou ron le contrat.

Voici un exemple de ccmmarde passée en 1788 (1) :
Etat des fers et autils fecurnits pour Ms de la Comission

intermédiaire de navigaticn par ordre de M. Le Chevalier
de Kervégan, du 3C avril 1788,

sayoir
578 livres de fers ronds du martinek & Ss
280 livres feuillards 4 2401 le millier.... 672 1

1097 livres en pelles, barresd mines,
tirbours, épinglettes, bouroirs..

A 108 . rveesnononannnosss 3§ B cisvaas 948 1 103

une brouette ferrée..... G ¥ PR W R R 6 1

Ui BETE a5 = # R — A —— cenes.. 1701

pour ports des dits envoys............ 3s
Total 1 575 1

Aux Forges de Paimpont le ler aolt 1788, Juguet, ¥
(Directeur des dites Forges)

(1) AD I&YV C€4995
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Nous avons d&j& évoqué les acheteurs de produits métallurgiques
de Paimpont, logiguement 'es acheteurs différ aint selon ces
produits.

A la fin de 1'Ancien Régime de nombreuses commandes furent
passées par les Etats de Bretagne (vaisseau : La Bretagne
en 1764), 1a Marine Royale {port de Lorient - arsenaux)
1'armée {camp de Ta Molidgre) etc...

Ces grosses commandes revenaient aux Forges de Paimpont
grice & leur importance en Bretagne 4 n'en pas douter.

I1 est cependant probable que, quelguefois, la personnalite
des propriétaires ait pesé dans 1'attribution de certains
marchés.

En effet, en 1764 par exemple, d'Andigné &tait député aux
Etats et Cuillé en était président, ils ont d0 user de
leur influence pour des ventes comme celle du fer pour

le vaisseau La Bretagne.

Plus tard, en 1821, des recommandations étaient faites
par le Comte de 1z Villegontier, Pair de France et Préfet
d'I11e.et Vilaine, en faveur des Forges de Paimpont pour
1a fourniture des fers nécessaires au port de Lorient.

Cette m8me année, M. Marcel Gautier dans 1'un de ses articles
(1) affirme que, "les malouins débarquaient 3@ Cadix du fer

de Paimpont qui transitait par Messac sur la Vilaine, Saint-
Servan, Dinan ou Nantes". Aucun des documents que nous

avons pu consulter n'est venu confirmer cette idée de

fer vendu a& Cadix. Mais nous constatons qu'en 1783-1784

e marchand en gros le plus important était de Saint-Servan.
Quatre autres marchands commercgaient & Dinan, un a Messac et
un 4 Nantes.

(1) GAUTIER, Marcetl,

"Les anciennes forges bretonnes”,
- Cahier de 1'lIroise -1, 1878
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I1 est Egalement intéressant de savoir que les mines de Pont-
Péan étaient un des plus gros clientsdes forges de Paimpont
d cette méme é€poque. |

Les registres d'ecctrois de la ville de Rennes (1) sont une

autre source permettant de mieux appréhender le commerce
de 1a production des Forges de Paimpont.

Les marchandises venant de Paimpont ou y allant passaient &
Rennes par la barriére de Bourg Levéque.

Le registre de 1784 fait apparaTtre deux sortes de marchandises
les fers et les fils blancs. Celles-ci n'@taient pas dissociées
elles étaient selon toutes apparences transportées dans les
mémes véhicules.

Le transport se faisait généralement par "char" et plus
rarement & dos de mules ou de chevaux.

Le fer passant 3 la barriére de Bourg LevEque était pour

la plupart destiné a Rennes méme,

Trois "passebourgs" ont &€té enregistrés en cette année 1784,
les fers avaient alars pour destination Pont Péan. Notens

un cas de “"passebourg" : "cuivrerie" destiné a Villedieu.

Le trafic dans 1le sens Rennes-Paimpont n'existait que pour
le transport des fils.

Le transport terrestre n'était pas le seul utilisé. En 1764,
d'Andigné écrivait aux commissaires des Etats & Nantes qu'il
envisageait de faire transporter une commande par barque
entre Yannes et Lorient (2). Les produits de la forge, pon-
déreux, devaient emprunter les voies fluviales quand cela
était possible.

(1) AD I&v C3835
(2) AD I8&Y C4713
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Dans T'exemple de commandes que nous avons vu
ce sont les Forges qui se chargérent du transport des

marchandises. Le port était en effet normalement assuré
par celles-ci.

Nous pourrions avoir une tien meilleure vision quantitative
de la production par des comparaisons avec les autres Forges
de la région & 1a méme &pogue.

Oe méme une étude approfondie des registres d'octrois des
différentes villes citées ferait mieux connaitre la

zane géographique des ventes de la production sous 1'Ancien
Régime.

Si nous disposons de peu de renseignements & propos de la
production des Forges de Paimpont. I1s nous ont tout de méme
permis de constater qu'elles avaient une productien trés
diversifiée,

Cette diversification pourrait &tre aussi appelée dispersion,
Ce ne serait pas trop s'avancer que de dire qu'une trop
grande quantité de produits différents a dd nuire & la
rentabilitéd de 1'usine.
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2.4.- La main-d'peuvre

Est-i1 possible de connattre 1e nombre de personnes employées
aux Forges de Paimpont 3 une date précise ?

Les sources dont nous dipesons ne sont pas assez fiables. Les
dénombrements gui ont &té faits sontimprécis.

Autour d'un "noy au" de main.d'ceuvre stable, rentée, composée
d'un personnel en majorité qualifié, gravitait de fagon plus
irrégulidre, 1a majorité de la main_d'oeuvre.

Cette deuxiéme catégorie de main.d'oseuvre 8tait payée en
fanction du travail effectué, de la production., Elle est
d'autant plus difficile & cerner que des tdches saisonniéres
pour lesquelles une grande qualification n'était pas requise,
pouvaient Btre accomplies successivement au cours de 1'année
par les m8mes personnes.

Eﬂg Nous avons d&jd &voqud la main.d'oeuvre des mines et de
la for@t dans les pages précéddentes, c'est pourquoi nous
allons surtout étudier ici la main d'oeuvre attachée
directement aux ateliers de 1'usine & fer.]

De m8me, un voiturier pouvait transporter une partie de 1'année
du charbon de bois, un autre moment du minerai ou bien des
produits finis de 1'usine au 1ieu de consommation.

Ainsi, travail temporaire ne veut pas forcement dire sous-
emplois, cependant, ces différentes périodes de travail
pouvaient &tre entrecoupées de chimage.

Les employés rentéds apparaissent alors privilégiés.

C'est donc surtout cette population ouvriére qui gravitait

autour des Forges que 1'on a du ma)l & évaluer.
}
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La sous-préfecture de Montfort au cours du XIXE siécle

tenta de recenser la population ouvriére. Les statistiques
qQui en résultérent furent souvent trop imprécises nour

Btre intéressantes. Cependant, les années 1814 ot 1815 firent
exception, plus détaillées ces statistiques permettent
d'avoir une meilleure vision des choses.

La main-d'oeuvre des Forges de Paimhont en 1814 et 1815

Tableau €tabli 3 partir des documents

"Etat et situation des mines de 1'arrondissement de Montfort
Paimpont".(l)

NOMBRE D'OUVRIERS EMPLOYES

i : : )
: 1814 : 1815 )
CH TN L R Frap 181y L
( TAMRES ___Trimestras” " ""."""7"""" Trimestres "7~ )
E 1 2 ¢ o3 1 > 3 a4 ) |
( R ]
(Entretien de . 6: 6: 6+ 15: 15 : 15 : 153
(1T'usine : : : : : : : ) i
| . . N
: : : : : : < : ; ]
Eﬁ?ﬁ;?;:at‘on dy ©o- aso fiso f - Dzoo ozoo | - g |
& e RS
(Fonte L7 7 7+ 12 : 12 : 12 : 12 )
E : : ¥ : ; %
(Fabrication du fer : 21 : 21 : 21 ¢ 21 : 21 + - : 21 )
E o X * : - . z %
(Fonte du Fer Co- - o< :o12: 1z : 12 ¢ 12 )
( : 3 g % 3 - 5 )
(Exploitation des : 0 : : ; : : ) |
(bois, charbonnage : 250 : 250 : &0 : 300 : 200 : 200 ; - g |
{et transport : : ! : : Z :
{ ‘ : : : )
{ : : 2 : )
E TOTAL ' 284 [ 434 234 ;. 360 . 460 @ 434 . &0 %
(W )

(1) Archives départementales d'I1le-et_Vilaine 6M1004
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Ces statistiques établies par lasous-préfecture de Montfort
montrent combien le nombre de personnes employées variaitd'une
saison & une autre,.

En 1815, on passait de 460 & un minimum de 60 cuvriers pour
T"hiver, Ces 60 personnes &taient les "permanents® qui
assuraient la continuitd du fonctionnement en période creuse.
460 est Te maximum que nous connaissons. Aprés quelques aléas
le nombre de personnes employdes Atait de 400 environ en

1860 (1). Les effectifs ne cesseront ensuite de baisser pour
atteindre 18 en 1885 (2)}.

Les 60 personnes qui restaient employées aux Forges de Paimpent
pendant toute 1'année &taient slirement en majorité rentées.

Voyons qui composait ce groupe et ce gu'Btaient leurs rémuné-
rations 3 partir de l'semple de quelques années.

(1) Archives départementales d'I1le _et_Vilaine 6M10Q05

(2) Archives dapartementales d'Ille_et.VYilaine 6M1010



Les rémunérations du personnel

renté a la fin du XVYI2

177

sigcle

{Gages regus pour une année, par personne, en livres)
Nombre de 1776- 1778- 1 1783-
FOKCTIONS Persannes 1777 177¢ { 1784
d cette '
fonction | ‘Y (1) (1)
Directeur....ooeeuan 1 2 000 ¢ 000 2 000
Fondeur....coeeseees 1 500 5¢0 500
Maréchal.....o.u.... 1 500 500 500
Fendeur. . .voeeeaceisos 1 500 500 500
Commis & Ya balance. 1 400 400 400
Surgans - 1 400 400 400
Charpentier......... 1 400 400 400
Commis surveillant.. 1 250 250 250
Renogueur de jambes.. 3 240 240 240
Commis des minerais. 2 216 216 216
Souffletier......... 1 200 200 250
Charetier bouvier *.. 1 180 180 180
Garde ....eeiuianans 12 156 156 200
Chapelain........... 1 150 150 150
Quvrieurs au fourneay 7 136 136 136
JardiaTeteierpy s ass e d 1 120 120 120
Garde en chef du
fourneau. . .oooevmnenan 1 114 (2) (2)
Petits valets de la
FOEGB. « v & o somsaummmms » = o 13 12 12 12

(1} Archives départementales d'I1le.et _Vilaine (1478

(2) Fonction supprimée.
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Le Directeur des Forges ou maitre de Forge avait um rdle fonda-
mental. Avec 1'accord des propridtaires, i1 décidait de 1'orienta-
tion de la production, du recrutement, du renouvellement des
machines, etc,.,

A la fin du XVIII&é le directeur recevait 2 000 livres de
gages. Cette somme Bquivalait & 4 fois les gages du personnel
d'encadrement Te migux rémunéré (1),

I1 logeait au XIX& avet sa famille et ses domestigues dans la

plus grande maison d'habitation des Forges {2).

(Cf. page 113 Reproducticn de carte postale "Habitation du
Garde principal")

IT semble qu'auparavant, ce bdtiment était réservé aux
propriétaires, Ils y logaient lors de leurs visites aux Forges.
Ainsi, dans le procéds-verbal de 1'an g, nous découvrons la
chambre de Farcy de Muée et celle de De Cuillé. (3).

(1) Voir page €9 : liste chronologique des directeurs des
Forges de Paimpont

(2) Pour une description des bitiments se reporter au
dossier TGHRAF
(3) Archives départementales d'I1le_et_Vilaine 10S14




180.

2.4.3.- Les ouvriers
Des ouvriers travaillant aux. Forges, les plus qualifiés et
les plus spécialisés étaient rentés : maftre fondeur,
fendeur, pudleur, lamineur, maTtre charpentier...

En effet, le personnel qualifié était peu nombreux. I1 se
déplacgait apparemment d'une forge & 1'autre au gré des offres
(1). Pour fixer ces ouvriers qulifiés, les maftres de Forges

lTeurs accoardaient des avantages non négligeables en sus de
leurs rentes : ils étaient logés et chauffés par Y'usine (2).

Pendant le révaolution le directeur avait méme fait payer la
moitié des gens en grains pour pouvoir maintenir "parmi les
ouvriersune facilité de subsistance qui avait conservé
1'établissement" (3),

Ces avantages accord@s aux ouvriers des Forges n'empéchaient pas
les "pénuries de main.d'oeuvre'. En septembre 1826, Leveillé

se voyait contraint de rengncer 3 une commande importante, i1

se justifiait ainsi : “n'ayant pas dans ce moment d'ouvriers
disponibles pour exécuter Tes ajustages de chaque bout (des
ralonges commandées), i1 m'est impossible de prendre 1'engagement
de les faire". I1 ajoute :"et rien ne sera plus aisé que de

les faire exécuter & Rennes" (4).

(1) Un exemple : en 1821 un acte fut passé entre "René Carin,
forgeron de Yaublanc ~-département des COtes du Nord- et
Pierre Carin son frére, marteleur aux Forges de Brécilien

en Paimpont". Archives Départementales d'Ille.et_Vilaine
3 Q27/239.

(2) Archives départementales d'Ille_et _Vilaine 6M1004

{3) Archives départementales d'I17le,.et-Vilaine 10514

(4) Archives départementales d'Ille-et_Vilaine 10S4 :
lettre du 16 septembre 1826 de Leveillé directeur des
Forges au Préfet.
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2.4.2.- Le Personnel d'encadrement

- - — e e e o e we e e o am e Wn e e am

[1 béné&ficiait lTui aussi, quoique dans de moindres proportions
de gages importants,

Commis 4 la balance, commis aux minerais, surgarde, garde, commis
surveillant et autres étaient responsables d'une partie de la
production et de 1'administration.

ITs devaient avoir des connaissances suffisantes pour veiller
d 1a bonne marche de leur secteur de responsabilita.

Du personnel d'encadrement &tait souvent issu le maTtre

des Forges (par exemple Juguet). IT &tait logé aux Forges
méme .

MAISON DU DIRECTEUR :

3824. Paimpent (1-e1-7.) — Les Forges - Habitation du garde principal

il 7 lnl);-.lwm.' dit., Menoe

E R P L
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Le savoir faire ce ces "auvrier-chefs"{1l) était semble-t-71

plutdt un savoir-faire empirique.

Avec T'apparition des procédés anglais de fabrication du fer,
ils ont d0 s'adapter., C'est pourquai, des cuvriers qualifiées
anglais vinrent a Paimpont.

Ces anglais utilisaient depuis longtemps des méthodes de travail
qui paraissaient nouvelles en France : laminoires, fours &
pudler etc..., Il1s devaient assurer la formation des ouvriers

de Paimpont (2).

Les autres persannes travaillant pour les Forges de Paimpont
étajient apparemment payées 4 Ta tache. Ceci ne veut pas toujours
dire qu'elles gagnaient moins d'argent, les fcrgerons, par
exemple, 8taient payés en fonction du poids du fer qu'ils
forgeaient,

Les ouvriers payés a4 la tdche &taient les suivants

bicherons, charbonniers, sacquiers, rouleurs,
dresseurs, grelotteurs.
ouvriers des "minerays”
ouvriers a la forge fabriquant des "haguiiles", "harpons”
et autres objets.
voituriers du minerai, du tois, du charbon, monteurs de
charbon(3).

. paysans entretenant les prairies des forges, menuisiers,
COUVIreurs, ... |

{1) Archives départementales d'Xl1le_et_vilaine 6M1004
Expression empldyée dans les statistiques de 1a sous-
préfecture.

{2) Dénombrement de 1846 {(archivesdépartementales d'I1le_et_
Vilaine 6M) : 1 pensionnaire anglais de 28 ans, 1 autre
de 19 ans, 1 conducteur anglais de 39 ans, sa famille ;
Dénombrement de 1851 : 1 Tamineur anglais et sa famille.

{3} Ces ouvriers alimentaient le haut_fourneau en combustible.
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Certains cuvriers étaient logés aux Forges, Ceux-ci étajent
en majorité rertés.

IT y avait plusieurs maisons d'ouvriers : les unes dans le
prolongement de la maison du directeur (1) (Cf carte postale
pagei¥ }, d'autres plus prés de la chapelle sur la route du
Pont du secret, mais toujours sur le terrain méme de 1'usine.

A ces maisons d'ouvriers assez anciennes s'ajoutérent plus
tardivement (sans doute autour de 1868} sur le commune de
P1é€lan, surplombant le site des forges, de nouvelles maisons
d'habitation et la cantine.

Nous avons connajissance de ces constructions gréce au texte
suivant &manant de la mairie de Paimpont "i1 ¥ a 4 ans environ
les propriétaires des forges démolirent plusieurs maisons
d'ouvriers sises sur Paimpont et construisirent trois nouvelles
maisons sur PIélan, deux contiennent quatre ménages, et une

forme la cantine, C'étaient 28 & 30 habitants qui quittaient
Paimpont pour aller & P1&lan" (2)

I[1 existait avant la construction de 1a cantine une autre
auberge. La cantine appartenait 3 1'usine, elle était en
"location ou ferme pour le débis de cidre, vins et autres
aliments",

S T'on croit le directeur des forges (3) ce dé&bit de boisson,
et d'alcaol en général, créait moult problémes:
"T'on envisage une année déplorable d'autant plus que Ta

(1) Cette disposition est selon Boumas trés rare.

(2) Archives départementales d'IVle_et_Vilaine 1M42
Litige entre Paimpont et Plélan sur la délimitation
de leur térritoir ., Affaire de 1861 - 1863.

(3) Archives départementales d'Ille.et VYilaine 6M 1005
.Rapport a4 la sous-préfecture : 1860.
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récolte de cidre paraissant devoir €tre honre, les cuvriers
bhoivent et ne travaillert plus."

En plus du Togement, Tes rapports du sous-préfet de Ta fin du
XIXé précisaient que les ouvriers étaient nourris, une coupe
lTeur &8tait réservée en forét pour leur bois de chauffage.

Les ouvriers des forges avaient, on le voit, un statut
privilégié par rapport 3 ce que devaient Btre les conditians

des paysans des environs,



184,

2.4.4.- Les autres catégories

P i S e S

Au directeur, commis et ouvriers, i1 convient d'ajcuter d'autres
catégories de personnes vivant et travaillant aux Forges.

les femmes et les enfants

Nous n'avons pas de renseignements exacts sur le travail

qu'ils effectuaient.

Des enfants étaient employés a 1'usine méme,

Les femmes en 1880 (1) par exemple gagnaient entre 1 et 2 francs
par jour, les enfants entre 0,75 et 1,50 francs pour un

salaire de 2,50 & 5 francs pour les hommes.

Les salaires baissaient pratiquement de moitié pendant les
période de faible activite.

Les domestiques

Directeurs et commis employaient des domestiques, Tes différents
recen sements le prouvent.

A la fin du XIX&, Leveniue, nouveau propriétaire avait méme :
une femme de chambre, une cuisiniére, une gouvernante anglaise,
un cocher,

Le chapelain

Un chapelain desservait le chapelle privée des Forges.
(Cf. reproduction «carte postale, page 135)

Lles métiers de 1'alimentatian

Les Forges avaient comme nous 1'avons précédemment vu, un
cantinier et/ou un aubergiste. [1 y avait également un
boulanger (2)

(1) Archives départementales d'Il1le_et Vilaine 6M1008

(2) Dénombrement de 1856 - Archives départ. d'I.&.V &M
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1774, - Fortt de Palmpont L2 BretagGme Pltizresque
Lrancistue ot ia nouvella Chapelia des Forges

La main.d'ceuvre employée au Forges de Brécilien 2tait

1gin d'Btre homogéne, comme nous venons de le vair,

Elle était structurée et niérarchisde,

L'ensemble formait une communauté rurale & part entiére,
communautéd rurale industrielle distincte des communautés

rurales paysannes qui 1'entouraient.

185
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Les différents métiers aux Forges d'aprés les dénombrements

de Paimpont et Pl&lan en 1856

Paimpont

Village
La Forge

— = RS e el R = MY

La-forge Basse
1

2

¢ 3

La Fenderie

directeur (Duval)
domestiques
commis (dont Eugéne Leveillé@)
boulanger
journalier
caissier

tourneur
forgerons

pudleur

maréchal ferrant
charpentier
mécaniciens
lamineur
aubergiste

caommi s
forgerans

aubergiste

gardes forestiers
meunier
domestiques
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P1é€lan :

La Bougoultiére

1 ouvrier

1 sguffletier
25 forgerons
2 cordorniers
fondeur
lingé&res
Tamineurs

employé

I L = T

pudleur

Le dénombrement de la commune de P1élan vient compléter
celui de Paimpont. Le village de La Bourgouliére

peut en effet 8tre considéré comme la partie plélannaise
des Forges.
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CONCLUSION

A 1'issue de notre étude nous ne pouvons que constater que les
Forges de Paimpont aprés un période faste tout au long du XVIIIe
tentérent au d&but du XIXe de se moderniser pour faire face 3 la
concurrence &trangére et méme frangaise . Cependant dés cette
gpoque la partie Btait perdue, Le temps n'était plus aux petits
8tablissements sidérurgiques ruraux isolés des grands centres
&conomiques. La houille détruisait le charbon de bois.

Les forges de Paimpent ont dG faire face & 17évolution extr@mement

rapide des technologies & la fin du XVIII2 et su XIX® siécle.

On est passé en peu de temps en Europe des forges traditionnelles
au charbon de bois aux forges au coke utilisant les machines 4
vapeur. De plus au XIX2 siécle, si&cle principale de notre 2tude,
la France connut des changements poiitiques nombreux et des
révolutions. Ces événements politiques nationaux ont certainement
influencéd l1a marche des forges de Paimpont par le biais des
changements &conomiques qu'ils entratnaient.

Tout comme le protectionnisme en application de 1820 a 1860,1es
guerres ont profité aux petites forges comme cellds de Paimpont,

Le 1ibéralisme les a mises & genoux. Les crises économiques

cycliques du XIXé les avaient déjd considératlement affaiblies.

Malgré quelques sursauts pour survivre {(modernisation, achat de
houille, achat de minerai...) les hauts fourneaux de Paimpant
etaient condamnés 3 s'Bteindre. Cela fut fait une premiére fois en

1865 puis une seconde fois, celle-la définitive, en 1834.
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11 faut cependant savoir que les forges de Paimpont ont

résisté plus longtemps que le plupart des forges bretonnes

du méme type. Des ateliers de fonderie ont poursuivi une activité
sur e site des forges jusqu'au milieu des annges 1950.

Cette activité n'a pourtant rien & voir dans ses proportions

d ce qu'il y avait pu y avoir aux XVIIIE& et XIXé siécles.

Aujourd'hui encore, aucune entreprise quelle qu'elle socit n'a
pu atteindre, dans le canton de Pladlan, une taille aussi
importante.

L'histoire des forges de Paimpont a considérablement marqué
1'évolution de 1a for&t de Paimpont et donc de la commune

du méme nom et des communes avoisinantes.
Nous espérons que notre étude malgré ses lacunes et son
aspect superficiel aidera & une meilleure compréhension de

cette histoire.

" Cette Btude pourrait &tre complétée tout d'atard aprés ces

- “recherches dans les archives privées de 1'entreprise,.

Celles-ci pourraient fournir des indications plus précises
et certainement plus fiables sur bkien des sujets par le
biais des livres de comptes par exemple,

Les informatiaons dont nous avons pw disposer étaient en

effet, souvent indirectes, Par exemple, les données trouvées
dans la sous-Série 6M passaient par un double sas

le directeur des forges qui déveoilait les informations

qui 1'arrangeait, le sous-préfet qui traduisait ces informations

da s& propres maniére,

I1 serait &galement intéressant d'approfondir les recherches
aux archives communales de Paimpont et Plé&lan .le_Grand, ainsi
que les archives des ports par ol la production était expédige,

de méme que les registres d'octroiSdes grandes villes environnantes.
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Nous pourrions ajouter 3 cette longue liste des archives
qui restent a8 consulter les archives nationales.

Comme on le voit, du travall rested faire,

Les archives, support €crit de 1'information ristorique, ne sont
pas les seules sources d'information, Il en est une autre
qui peut se révéler tout aussi fructueuse : 1'archéologie.

Une investigation pius poussée sur le terrain ne pourrait
que compléter avantageusement les recherches que nous
avons effectuées.

L'archéologie industrielle devrait par exemple pouvoir nous
éclairer sur une partie du site complétement oulblide dans
Tes archives : La Fenderie.

Elle pourrait €galement fournir des informations jusqu'ici
peu nomtreuses sur les différentes m niéres et les méthodes
d'extraction dont elles faisaient 1'obtjet.

Une recherche archéologique pourrait surtout palier amxgraves
lacunes des écrits (et méme 3leur absence) sur la période
entre 1'achat de 1a forét en 1653 et le milieu.du XVIII&.

Notre propos sur les forges de Paimpont deviendrait réellement
intéressant si 1'onrn pouvait comparer ses informations avec
des informations de méme type sur des Forges en Ille_et_VYilaine.
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Le site des forges est maintenant compliétement JTa‘ssé
d 1'atandon.

Une partie du laminoir s'est effondrée,

Toutes les installations ont disparu, sauf les deux

hauts fourneaux, Seules les maisons d'habtitation semblent
mieux traverser le temps.

Ces dernieres années, les halles @ charkon ont été
purement et simplement ras&eS sans que personne
ne s'émeuve.

L'intérét que lTui portait dans un dossier 1'Inventaire
Général des Monuments er Rickesses de la France n'a2 en
apparence pas été suivi d'effets concrets.

En 1887, malgré Je développemént de 1'archéplogie industrielle
et donc de 1'intérét porté aux sites pré-industriels on
pourrait reprendre textuellement les mots de Maurice

Daumas écrits en 1980

"Le mal trouverait une certaine compensation si les Forges
de Paimpont devenaient 1'exemple de ce qu'il faudrait
désormais éviter et si elles incitaient & surmonter

1'indi fférence et la négligence qui peuvent encore

laisser s'accomplir Ta disparition d'ensembles bBiEtis

dans lesquels plusieurs générations ont accompli Tles
gestes coutumiers du travail et de 1'existence®.



LEXIQUE

Affinage
Affinerie

Bas fourneau

Creuset

Fenderie

Feuyillard

Fonderie

Four 8 réverbére

Gueulard

Gueuse

Haut fourneau

Lamingir

Laitier
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Transformation de la fonte en fer par
décarburation

Atelier ol se pratique 1'affinage de la
fonte en fer,

Ancien four de faible hauteur employé pour
la préparation de la fonte.
(n'existait pas & Paimpont)

Partie inférieure du haut fourneau od se
rassemble 1le métal fondu.

Atelier utilisant des cylindres taillés en
saillie pour fendre les plaques de fer et les
diviser en barres.

Bande de fer large et mince

Atelier fondant le métal pour leur donner
une forme d'emploi grdce 3 1'insertion du
métal en fusion dans des moules.

Four dent la partie supériéure est en forme
de voite qui réverb2re la chaleur des gaz chauds
venant du foyer et aspirés vers la cheminée,

Quverture supérieure du haut fourneau par od
se fait le chargement des matiédres & traiters
minerai, chartbon.

3arre de fonte longue coulée dans le haut
fourneau. Fonte de premiére fusion.

Four de haute dimension & marche continue
utilisé pour le traitement du minerai de fer
permettant la préparation de la fonte.

Atelier utilisant les méthodes de la fenderie
de fa¢on plus développée.

Scories de haut fourneau qui nagent sur le
métal en fusion,



Martinet

Patouillet

Puddlage

Scories

E
"

-
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Nom général donné au anciens marteaux de forge
mus par une roue hydraulique

Mécanisme mi par une roue hydraulique qui
servait 4 concasser &t laver 1e minerai.

Procédé d'affinage de la fonte en fer, inventé

en Angleterre vers 1784, consistant & traiter

la fonte par un courant d'air chaud oxydant, pour
bruler certaines impuretés, dans un four &
reverbére, tout en brassant 1a masse en fusion.
Le procédé &tait aussi caractérisé par un passage
au laminoir du fer extrajt du four.

Déchets ou sous-produits des opérations de 1'éla-
boration du fer.
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UNITES DE MESURES

Arpent

Corde

Journal

Millier

Mesures agraire
un arpent = 0,57 are

Mesure de volume du hois.
une corde = 83 cm [longueur) x 116 cm (hauteur)
x 320 cm (largeur}

Mesure agraire
un journal = 4B,6 ares

Unité de p01ds pour les matiéres pondereuses
équivalant & environ 500 kg.
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CHRONOLOGIE SOMMAIRE

1467

vers 1630

1653

1675

1764

1779

1788

Révolution

An I11

An IX

1813

181¢

1820

Charte des usages de la for&t de Brécilien

Début de 1a vente de 1a foré&t par le Duc
de la Trémoille

Achat de la foré&t par d'Andigné et De Farcy

Acte entre 1'abbaye et les proprié&taires pour

le dreit d'extraire la mine dans toute 1'&tendue
des terres dépendant de 1'abbaye contre une

rente perpétuelle de 600 livres,.

Fournitures de Fer pour 1'armement du vaisseau
La Bretagne .

Construction de la Farge d'Embas

Début de 1'exploitation du grand minerai
Trois propriétaires actionnaires émigrent.
Premier procés-verbal d'évaluation

Second prozds-verbaldévaluation

Premiéres sources attestant . T'existence
de pins dans le massif de Paimpont.

Premier projet d'agrandissement

Loi protectionniste



1822

1831

1836

1841

1849

1851

1Ba%

1885

1856

1857

1860

1860

1864
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Nouveau projet d'agrandissement

Plans des forges dréssés par Blavier

Rehaussement du déversoir de 1'8tang de
Paimpont pour augmenter la retenue d'eau

Vente de la Société, achetéepar Monsieur
De Formont

Début de 1a consdémmation de combustible venant
de Newcastle et du Pays de Galles.

Début de 1’apport de mineraj de fer opxydd
rouge venant des Asturies.

installation des freres Poulain a la Forge
d'Embas

Achat des Forges par la Soci&td Seilliére et
Compagnie.

Installation d'une premiédre machine & vapeur.

Inauguration du chemin de fer Paris - Rennes.

Traité de commerche francoc-anglais

Détournement de route Rennes - Lorient

Tentative pour vendre le charbon de bois
comme combustitle & Paris.



31/12/1865-

1879

1884

1893

1896

1902

1912

2470271954
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Le Haut Fourneau est mus hors feu
Levesque achéte les Forges

Lle Hzut fourneau est mis définitivement
hors-feu, Une fonderie subsiste.

L'atelier de fonderie de M. Thuault est transféré
i Plo&rmel.

Reprise du travail, Levesque confie 1'atelier

d un contremaitre.
Exploitation de la mine de Ta Lande de Paimpont.
Arr&t de 1l'extraction de minerai.

Liquidation définitive du dernier atelier
de fonderie.
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